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◆ 前言／希望／质量保証期間／声明

关于其他的说明书

本使用说明书记载了标准规格机种的使用说明和一部分选件的接线方法。

关于各选件的使用说明，请结合本说明书参阅分别附带的选件说明书。

１．对设计、配置和销售人员

请将本说明书确实交到实际使用本仪表的人手中。

２．对使用本仪表的人

请妥善保管本使用说明书直到仪表报废不用为止。

１．不准将本书的全部或部分内容擅自复印或转载。

２．本书内容有时会有变更，敬请谅解。

３．本书内容力求万全，万一发生疑点、错误或漏记等，请与就近的公司营业部联系。

４．对于运行产生的结果，任何场合都难以负责，敬请谅解。

承蒙购买“２５０ｍｍ记录幅面的ＬＥ５系列的混合式记录仪”，不胜感谢。

为了充分理解本仪表，防故障于未然，务请事先阅读本使用说明书。

希 望

本仪表的质保期为购后一年内。质保期間，若按使用说明书或产品标签上所记注意事项

正常使用而发生故障的，可免费修理。

在这种情况下，烦请与原购买点或就近的公司营业部联系。

但下述情况，质保期間也为收费修理：

１．误用、误接、不恰当的修理或改造而引起的故障及损害。

２．火災、地震、风水灾害、雷击或其他自然灾害、盐碱灾害、有害性气体造成的灾

害、异常电压或使用规定外的电源而引起的故障及损害。

３．易耗品或附属品更换。

产产产产 品品品品 的的的的 质质质质 保保保保 期期期期

声声声声 明明明明



  为了安全使用

为安全使用本仪表，请遵守以下注意事项。

①仪表盘安装式

本器是屋内計装用仪表盘安装的構造。请勿必安装在仪表板上使用。電源和输入输出端子等，为了防止触電，请设置

可使使用者不能直接接触到的措施。

②可搬动式

端子部请安装防止触電的端子盖。

端子的接线请使用带絶縁套管的圧着端子。

電源及保護接地端子请使用Ｏ形圧着端子。

供給本器的電源，请在３ｍ以内容易够得着的地方

设置额定功率的开关、過電流保護器等。

使用調節或报警等输出时，请对整个设备设计必要的安全対策。

本器有可能因为誤操作・故障、传感器異常等发生输出不良现象。

贴在可能「触電」的地方。请在接线、点検・保守操作时充分注意不要触電。

表示保護接地端子。请在接线操作前务必对電源設備进行保護接地连接。

  警 告
電源電圧・保護接地的確認 電源供給请务必确认接线是否正确、電源電圧是否符合、保护接地是否实施等。

请勿将手伸入外壳内部
除对本器进行必要的操作以外、请勿将手等伸入内器（架台）或外壳内部。
因为有可能发生触電、受伤等事故。

怀疑不正常时切断電源
发出异味、异响、烟等或发现有烫手的高温时，请立即切断供給電源，及时和附近的我
公司营业点联系。

修理及改造
需要修理或改造時，请委托我公司或我公司的的营业点处理。
<注意>
请不要随意委托我公司认定的维修人员以外的人员进行修理或改造。

按説明書使用

为了正确、安全地使用本器，请严格按本説明書使用。
由于誤使用而发生的傷害或損害，我公司将不负任何赔偿責任，提请事先了解。

１．設置場所和端子盖

２．接线的端末処理

３．供給電源設置遮断装置

４．请另外设置输出的安全対策

５．本器使用的提醒标志
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１．前言

１－１．ＬＥ５１００／５２００
本仪表可实施温度(熱電偶、热电阻) 输入、直流電圧(ｍＶ、Ｖ)

输入，可对各種工業量进行測定・記録，并在２５０mm 记录纸上

进行即时記録的记录仪。

(1)高速采集、高速記録

試験・検査等実験数据、以３６点／１００ｍｓ的速度实施记录，

約１通道／３Ｓ实施记录。

(2)高精度

測定量程的精度规格是±０．０５％、最高分解能は１μＶ

或０．１℃。

(3)简单化操作

高級型的操作、以対話形式进行各種設定。还可以通过与电脑的连接

及ＰＣ卡进行設定。

(4)抗干扰対策

对应干扰、拥有共摸信号１３０ｄＢ、串摸信号５０ｄＢ高抗干扰性 。

另外各通道还分别装有隔离装置。

１－２．形式
本机拥有１２点、２４点、３６点输入点数种类、并不需要仪表门就

可以进行操作設定。

１－３．输入形式
本仪表为熱電偶（ＴＣ）、热电阻、直流電圧（ｍＶ、Ｖ）输入的全

量程记录仪。

１－４．確認
本器使用前、请先实施以下确认。

１－４－１．外観的确认

开包后在外観没有問題的情况下，进行以下几点的主要确认。

①前面板玻璃有无破裂及划痕？

②门的開閉是否平滑？

③外壳是否有明显划伤痕迹？

１－４－２．付属品的确认

下表所示付属品是否放入备件箱。

付属品一覧

※標準记录纸是 No.ＬＥ－０１００１Ａ。欲订购时请按

大箱１箱（１５冊）为一个定购单位。

品 名 数量 備 考

①色带盒 １個 記録用

②记录纸 ※ ２箱 ２冊

③潤滑油（１０ｃｃ） １本 保养用

④端子螺丝（予備） ５個 Ｍ３．５×８

⑤安装具・安装螺丝 各４ 屏安装用

⑥安装具 １個 屏安装用

⑦使用説明書 １冊
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１－４－３．型号Ｎｏ．的確認

■型号一覧

ＬＥ５□□□－□□□

機種

１ ： ＬＥ５１００ ２ ： ＬＥ５２００

输入点数（模拟输入）

０ ： 无 １ ： １２点 ２ ： ２４点 ３ ： ３６点

报警输出点数（选件）

０ ： 无 １ ： １２点 ２ ： ２４点 ３ ： ３６点

报警输出是继电器ーａ接点输出

通信接口・接点１输出（选件）

Ｎ ： 无

１ ： ＲＳ－４２２Ａ／ＲＳ－４８５ ＋ＵＳＢ＋接点１输出

（接点１输出继电器ーａ接点输出）

外部駆動（选件）

Ｎ ： 无

１ ： 有

走纸速度切換（３速＋停止） 数据打印起動

其他（选件）

Ｎ ： 无

１ ： 記録格式＋変化率／差報警

２ ： 記録格式＋変化率／差報警＋基本演算（★）

★印记为ＬＥ５１００

ＬＥ５１３３－１１２

ＬＥ０６１Ａ００１

ＭＡＤＥ ＩＮ ＪＡＰＡＮ
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１－５．主要功能

本机拥有丰富的功能。有关設定・操作的詳細内容、请参照各項目的编号。

功 能 項 目 内 容 頁号

１．数据显示

①測定数据显示

各通道的測定数据显示。

通道编号（３位）＋标记（８桁）＋量程（３位）＋測定値（７位）

标记可設定８位显示、３６点一起显示时左起５位显示。标记还可变更単位并显表、

显示形態与标记相同様。（标记和単位不能同時显示 。）

２－２頁

②显示模式

１）１个通道各測定数据固定或逐点现表。

２）１２个点的測定数据一起显示。

３）２４个点的測定数据一起显示。

４）３６个点的測定数据一起显示。

※.１个通道显示的更新周期是初始值 ２秒。

５）输入点数为２４点・３６点时，１２个点的測定数据毎固定或逐点显示。

※.１２・２４・３６点显示的更新周期是初始值 ３秒。

６）本机的型号／製造编号／软件版本号显示。

１）－６）显示模式時，走纸速度和年月日・時刻同时显示。

２－２頁

③状态显示

１）ＫＥＹ ＬＯＣＫ ：操作键琐定時显示。

２）ＣＨＡＲＴ ＥＮＤ ：记录纸用尽時显示。

３）ＦＡＩＬ ：仪表自身異常時显示。

２－１頁

２－２頁

④報警状态显示
１）報警発生通道的測定数据显示红色。

※.ＡＬＭ显示的红赤色发光管闪烁。

２－１頁

２－２頁

⑤設定数据显示 通过键操作、各種参数被表示、可确认設定条件。 ８－１頁

２．模拟記録

①記録点数 測定输入最大３６通道、演算結果最大３６通道可記録。 ８－１０頁

②記録色指定 各通道颜色可任意指定。 （１０色） ８－１０頁

③标记印字 标记编号（通道号）一定間隔进行印字。 －

④刻度・単位印字 在记录纸両端一定時間打印刻度和单位。 －

⑤報警标记印字
報警発生・解除時  标识  在记录纸的右端实施

時刻・通道号・报警種類的打印。
－

⑥跳跃功能 指定通道可跳跃。 ８－１０頁

⑦模拟記録格式化

（选件）
可选择並列記録、部分圧縮・扩大記録、自動量程切換記録。 －

３．数据記録

①数据即时記録
重複摸拟記録、从已指定開始時刻、任意的间隔（時分）进行数据記録。

８－２１頁

②数据打印 要求時摸拟記録暂定、进行数据記録。 ６－２頁

③定时記録 从指定開始時刻、任意的间隔（時分）进行数据記録。 ８－２２頁

④数据記録格式
測定数据・标识编号・単位・走纸速度・年月日・時刻的打印。

記録格式有３種、可任意指定。

８－２１頁

８－２３頁

⑤跳跃功能 可指定通道跳跃。 ８－８頁

４．演算結果記録

仅 LE５１00有此能 。

LE５２00实施演算構

築。

①差記録

１）指定通道間的測定数据的差、在任意指定的通道进行記録。

２）指定通道的測定数据和基準値（任意設定）的差、在任意指定的通道进行記録。 ８－１６頁

②演算結果記録

（选件）

１）指定通道間的測定数据的最大・最小・平均・合計値实施演算，并在任意指定的通

道进行記録。

２）将指定開始時刻、指定通道間的測定数据的任意间隔（時分）的時系列変化（最大・

最小・平均・積算），在任意指定的通道进行記録。
－

功 能 項 目 内 容 頁号
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５．数据印字

①年月日、時刻打印 所定的间隔打印时间、年月日、時刻（時刻線）。 －

②列表打印
１）全参数的列表、在要求打印。

２）指定参数的列表、在要求打印。
８－２０頁

③参数打印

１）指定通道、可打印最大７５文字的信息。

２）无指定通道、可打印最大８０文字的信息。

（信息文字的設定用键并视被显示的英数字・記号で作成）

８－１９頁

④数字印字

（选件）

最大可打印８０文字×５行。

（文体、英字(大・小文字)、数字、記号等、电脑键盘有的文字）
－

６．参数登録

①操作键
１）運転操作：数据显示切換、記録ＯＮ／ＯＦＦ、数据打印、快速进纸。

２）設 定 ：時刻、走纸速度、量程等、全功能的設定和确认。
２－３頁

②ＰＣ卡
通过簡単的键操作、实施設定内容登録、本器的所有参数可一括設定。

※.登録内容：全設定項目（包含ＬＥ５２００演算構築）
－

③电脑設定 通过电脑并加载専用软件（另外销售）进行設定。設定内容也可确认。 －

７．自我診断功能

①诊断功能 仪表状態的自我診断、确认。 －

②設定判断功能

設定内容的确认、有不合格时出具报告。

１）不良内容的确认

・格式化的确认

・制約确认

２）在設定画面上不良内容的信息显示。

８－４頁

③硬件确认功能 仪表的硬件状況确认。 －

８．通信功能

ＵＳＢ：標準

RS-422A/485

网络连接

（选件）

①設定 所有参数的設定・確認。 －

②操作 全部能操作。 －

③数据输出 測定数据按上位ＣＰＵ的要求输出。 －

④種類

１）ＲＳ－４２２Ａ

２）ＲＳ－４８５

３）ＵＳＢ

４）网络连接

－

９．補助功能

①输入値補正功能 通过键操作、各通道的输入値能補正。 ９－２頁

②記録補正功能 通过键操作、能補正零点・满度。 ９－１頁

③参数保护功能
１）由于使用ＥＥＰ・ＲＯＭ、電源ＯＦＦ状态設定参数也可保护。

２）内置锂電池、時計保持５年以上。
－

④断偶保护功能
熱電偶,热电阻的断線時，为上限保护。

（ＯＮ／ＯＦＦ切換可能）
８－８頁
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２．各部的名称和功能

２－１．前面部

无需开门就能进行操作・設定，提高了防塵性。

２－２．内器前面部

２－３．显示(状态)

・ＡＬＭ
報警发生時红色发光灯闪烁。

・ＰＣ．ＣＡＲＤ
ＰＣ．卡挿入状态緑色发光灯亮。

・ＲＥＣ．ＯＮ
记录 ON 状态時緑色緑色发光灯亮。记录 ON/OFF 用Ｒｅｃ键操作。

・ＣＨＩＮＯ
電源投入状态ＣＨＩＮＯ商標灯亮。

显示部

门把手

操作・設定键

電源开关
打印色带打印机构

走纸架台

ＰＣ卡插入部
ＵＳＢ通信口
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・显示部の显示

測定数据县示 １２点一起显示或３６点一起显示的场合。

１点显示的场合请参照下図。各項目的显示位数与１２点一起显示相同様。

□□□ □□□ □□□□□□□ □□□□□□□□ ：１个通道的測定数据显示

通道显示：３位

量程显示：３位

測定数据显示：７位

标识显示：最大８位

另外

単位显示：最大８位

※．３６点一起显示时５位。

运行中对应用途下記的６个画面可選択。（記載的更新周期是出厂时的初期設定值。）

所有的画面在显示上部各種状态・走纸速度・年月日・時刻及显示下部各種設定相关的顺序也同时显示。

１．

各通道的测定数据固定或逐点显示。

下一点的更新使用▲键或▼键。

逐点显示的場合也使用上述的键。

在逐点显示模式，以 2 秒的更新周期翻转。

測定値显示的更新周期为１秒。

４．

３６点的測定数据一起显示（输入点数是３６点仪表的場合）。

被跳跃的通道为棒型显示。未设定的量程的通道也作同样的显。測定値

的显示更新周期为１秒。

２．

１２点的測定数据一起显示（输入点数是１２点仪表の場合）。

被跳跃的通道为棒型显示。未设定的量程的通道也作同样的显。測定値

的显示更新周期为１秒。

５．

１２点各个測定数据固定或逐点显示。

（输入点数是２４点・３６点仪表的場合）

下一个１２点的更新使用▲键或▼键。

逐点显示的場合也使用上述的键。

在逐点显示模式，下一个１２点的更新周期为３秒。

測定値显示的更新周期为１秒。

３．

２４点的測定数据一起显示（输入点数是２４点仪表的場合）。

被跳跃的通道为棒型显示。未设定的量程的通道也作同样的显。測定値

的显示更新周期为１秒。

６．

显示本仪表的型号／製造编号／软件版本号／ＩＰ地址／ＭＡＣ地址。
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２－４．键盘部

・各键的名称和作用

标记・単位設定、使用字母键时、表示部有导向后、按「Ｓｈｉｆｔ」键。

按「Ｓｈｉｆｔ」键时输入内容切換。

例 「Ｃ」输入时。

按Ｓｈｉｆｔ键、切換键的输入模式。按「１ＡＢＣ」键を４次后、就可输入「Ｃ」。

键的名称 作 用

存储键 各種設定的登録時使用。

返回键 返回前１画面時使用。

菜单键 显示各種設定項目時使用。

上升・下降

左移・右移

键

光标上下・左右移動時に使用。

設定項目・数値等选择使用。

功能切换１键
各種功能切換及設定时使用。

显示下部功能的显示。

功能切换２键
各種功能切換及設定时使用。

显示下部功能的显示。

记录键 記録ＯＮ／ＯＦＦ的实施。Ｅｎｔｅｒ键合併使用。

数据打印键 即時打印键。Ｅｎｔｅｒ键合併使用。

进纸键 按进纸键記録紙以 750mm/min的速度出纸。

切换键 数値键和字母・其他記号键的切換时使用。

数値键 数値输入時使用。

字母键 字母输入時使用。(Ｓｈｉｆｔ键合併使用。)

記号键 記号输入時使用。(Ｓｈｉｆｔ键合併使用。)
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３．取付方法

本仪表既可台式使用也可以屏式安装。

３－１．安装場所选择

３－２．屏装的安装方法

３－２－１．外形寸法

３－２－２．开孔尺寸ト

开孔尺寸及最小安装尺寸

３－２－３．安装方法

在开孔仪表屏部插入仪表。

在仪表的左右側面、上下 2个位置（合計４个位置）有螺丝孔、轻巧旋上４支安装螺丝（付属品中备件）。

接着、安装件上的圆孔对准螺丝插入仪表两侧，如图仪表向仪表屏深处推进、安装件向下插紧直至仪表面板与仪表屏无缝隙状态，

然后用付属品中的工具将螺丝固定，并观察左右安装件无明显不对称。（安装时请安排二个人实施 。）

３－１－１．环境温度和湿度

温度范围 ： ０ to ４０℃

湿度范围 ： ２０ to ８０％ＲＨ

上述的范围为安定的场所

３－１－３．安装・放置角度

前傾角度 ： ０°

後傾角度 ： ０－１５°

左右角度 ： ０°

在此以外的条件下会影响記録動作。

３－１－２．環 境

请避免以下的環境。

１．尘土飞扬的场所

２．充満腐食性气体的场所

３．有振動和激烈冲击的场所

４．在強電回路附近及灾害環境的场所
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４．接线

４－１． 接线時的注意事项

４－２．端子板部(後面)

端子板部可分为、①測定输入端子部、②電源端子部、③通信Ｉ／Ｆ端子・接点输出端子・外部駆動端子部、

④報警输出端子部。③・④的端子部是选件规格、未实装选件的仪表也有可能带端子。

本示意图为含选件的状态。

１．供給電源

●本仪表的供給電源为防止誤動作希望使用无锯齿波形的電圧稳

定的単相電源。

２．避免强電回路

●输入・输出結線请避免与动力线等强電回路接近或平行走线。不

可避免情况下请分离近５０ｃｍ以上。

３．熱電偶输入避免熱源

●尽可能减少熱電偶输入基準点補償的誤差、端子部要避免熱源

（発熱物体）。也要避免阳光直射。

４．避免干扰

●请尽可能避免干扰源。

５．圧接端子的使用

①为防止端子的松动和接线的脱落已及端子間的短路，接线的末端请

使用压接端子。

②为防子圧接端子的相互短路，请套上絶縁管。

６．未使用端子

●未使用的端子请不要作为连接端子使用，会造成電気回路的损

坏。另外，未使用的端子，为避免外来干扰请短接＋端子和－端子。

主要発生源

●電磁開閉阀

●不正常波形的電源

●间隔时间

●晶体管调整器

措施
在電源、输入・输出端子間接入滤波隔离单元。

ＣＲ滤波隔离单元被广泛使用。

②電源端子部 ③通信Ｉ／Ｆ端子・接点输出端子・外部駆動端子部

①測定输入端子部 ④報警输出端子部
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４－３．各部的接线

４－３－１．測定输入端子部

  注 意
１．输入端子请接入允許容量范围内的输入電圧。

①電圧、熱電偶输入・・・・±１０ＶＤＣ

②热电阻 ・・・± ６ＶＤＣ

２．请在供給電源ＯＦＦ状态下接线。

３．输入端子请使用絶縁管和圧接端子的接线。

４．直流電圧（電流）输入的接线，为防止干扰请使用屏蔽线连接。電流输入測定时请从電流输入受信电阻两端接线。

５．熱電偶输入的接結線必需使用热电偶线或补偿导线连接，如使用銅導線连接会产生很大誤差。另外，单支熱電偶并接二台仪表（調

節計等）的使用方法会造成故障请避免。

６．热电阻输入的接线、为防止測定誤差请使用输入線的各線の电阻値相等的３芯线。另外，单支熱電阻并接二台仪表（調節計等）的

使用方法会造成故障，请避免。

７．測定输入端子、由于共模干扰有可能加入很高的电压。 干扰的允许值是３０Ｖ ＡＣ或６０ＶＤＣ以下。请确认在允许值以下。

接线后，为防止触电和保护输入线，请使用端子罩。熱電偶输入时、安装有端子罩的基準点補償的誤差就小。

４－３－２．電源端子部

  注 意
１．接电源前为防止触电请将供給元的電源置于ＯＦＦ状态。

２．本仪表的電源電圧在電源端子部有标识。使用标识以外的電圧会造成故障。另外，在電源混入干扰的时候请做好接地措施。

３．接线后電源端子部有１００－２４０Ｖ ＡＣ的電圧。接线后为防止触电请按上電源端子罩。

端子罩

安装螺丝（上下２个）

ＣＨ１

ＣＨ１２

電源線：

６００Ｖ塑料絶縁電線

絶縁管及圧接端子加工

注：电缆推荐规格

①ＩＥＣ ２２７－３

②ＡＮＳＩ／ＵＬ８１７

③ＣＳＡ Ｃ２２．２ Ｎｏ．２１／４９

接地線：

電源設備的保護導体接続

絶縁管及圧接端子加工

线径２ｍｍ2以上的銅線 緑／黄色

電源端子罩
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４－３－３．通信Ｉ／Ｆ端子・接点输出端子・外部駆動端子部

输出继电器端子可設定走纸结束・仪表异常等的

故障输出及報警输出。

故障输出时未設定也有接点输出

報警输出力时参照８－６項的「報警的設定」

输出继电器请設定Ｎｏ．「８００」

１．网络连接的接线（上位通信）

【与ＰＣ机１対１的连接】

ＰＣ机与网络ＩＦ的１対１连接使用ＳＴＰ电缆。

【与ＰＣ机Ｎ対Ｎ的连接】

多台ＰＣ机与网络连接时请使用切换单元， 它们之间使用ＳＴＰ电缆。

２．ＲＳ４２２Ａ／ＲＳ４８５端子的接线（上位通信）

ＲＳ４２２Ａ的接线 ＲＳ４８５的接线

ＳＴＰ电缆

ＬＥ

ＰＣ

（网络机）

ＰＣ

（网络机）

切换器

网路电缆ＳＴＰ电缆

ＬＥ

端子罩

接点容量１００V－２４０V AC ３A 阻抗負载

ＳＣ８－１０

PC 側

９芯插件

ＲＤ

ＳＤ

ＳＧ

ＲＤＡ

ＲＤＢ

ＳＤＡ

ＳＤＢ

1

2

3

4

5

6

7

8

9
ＲＤＡ

ＲＤＢ

ＳＤＡ

ＳＤＢ

ＬＥ

ＳＧ

ＲＤ

ＳＤ

ＳＧ

ＲＤＡ

ＲＤＢ

1

2

3

4

5

6

7

8

9
ＲＤＡ

ＲＤＢ

ＳＤＡ

ＳＤＢ

ＳＣ８－１０ ＬＥ

RS485 时、SDA 和 RDA、SDB 和 RDB 短路。

PC 側

９芯插件

ＳＧ
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３．输出继电器端子接线

４．外部駆動的接线和動作选择

端子用接点信号实施以下的動作。

①走纸速度 ３速（速度编号）的选择。

②記録的実行和停止。

③数据打印的実行。

外部駆動功能和端子間状态

４－３－４．報警输出端子部

（注意１） 本報警输出是继电器ａ接点输出。接线相关内容参照「３．输出继电器端子的接线」。

外部駆動的功能
ＣＯＭ－ＥＸ□端子間

備 考
ＯＮ ：短路

ＯＦＦ：開放ＥＸ１ ＥＸ２ ＥＸ３ ＥＸ４

走纸速度 １ ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＦＦ 通过键設定 Ｒｅｃ・Ｆｅｅｄ 的操作有効。

已被选择的走纸速度编号要变更走纸速度时，请参照使用説

明書 选件篇
走纸速度 ２ ＯＮ ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＦＦ

走纸速度 ３ ＯＦＦ ＯＮ ＯＦＦ ＯＦＦ

記録的実行和停止 ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＮ ＯＦＦ 通过键設定 Ｒｅｃ・Ｆｅｅｄ 的操作無効。

数据打印的実行 ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＮ ＯＮ時間要１秒以上。

  注 意
１．输出继电器端子请接入指定接点容量以下的負载。

２．为防止触电，请将供給元的電源开关置于ＯＦＦ状态下接

线。

①負载接线时接入中间继电器。

②输出端子要套絶縁套管及使用圧接端子。

３．結線後的输出力继电器端子有电源接入，为防止触电接线

后必需盖端子罩。

端子罩螺丝

（上下２个）
メカリレー出力の接点容量

  注 意

为防止触电，供給元的電源置于ＯＦＦ状态外部駆動

实施端子的接线。

  注 意

外部駆動端子接点请使用電圧３０Ｖ ＡＣ ６０Ｖ ＤＣ以下的

驱动继电器。

ＣＨ１

電 源 阻抗負载 感抗負载

１００ＶＡＣ ０．５Ａ ０．２Ａ

２４０ＶＡＣ ０．２Ａ ０．１Ａ

３０ＶＤＣ ０．３Ａ ０．１Ａ

ＣＨ１２

電源

負
载

ｂ ａ

本器

Ｎ.Ｏ

ＣＯＭ

: 接点保护素子

（希望接入 a 側)
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５．易耗品的按装

５－１．记录纸的按装方法

①打开机门，取出走纸架台。 ④记录纸左端为「圆形」孔、右端为「楕圆形」孔，

按此状态将记录纸水平放入収納部。

※．记录纸放入前为防止夹纸要先抖松记录纸。

②走纸架台单元 ⑤记录纸両端的孔要与滚筒上滚齿相吻合。

装好记录纸后合上前后压纸板。

③放置记录纸前，打开前后压纸板。 ⑥走纸架台单元装入架台拨动滚齿将记录纸走出２－３折。这时

记录纸平卧于架台下放

走纸架台把手

记录纸前压板

记录纸滚筒

滚齿

记录纸压板

滚齿
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５－２．色带盒的按装方法

①准备好色带盒旋转“色带旋转扭”将色带转出１０ｍｍ左右。 ④用左手档住打印架台使之不动，用右手按箭头方向安装。

②打开机门将電源开关置于ＯＦＦ状态拉出记录纸架台。 ⑤从上看视图。按下图斜装色带盒。

确认打印机构的Ａ面与色带盒的Ｂ面实装后无间隙。

实装后会听到锁定声音。

③打印架台移动至中央位置。 ⑥色带盒正常的实装后，顺时针方向旋转“色带旋转扭”１－２圈

至色带拉紧。

走纸架台还原。

６．运行操作

色带

色带旋转扭

打印机构

打印头

色带
Ｂ面

Ａ面

打印机构 色带盒

色带旋转扭
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６－１．電源投入

（１）接线确认。

（２）打开机门、架台右上方的電源开关置于ＯＮ状态。

６－２．显示模式切換

本仪表按输入点数不同有６種显示模式。

（１）毎一通道的各測定数据固定显示。

（２）毎一通道的各測定数据逐点显示。

（３）输入点数全部一起显示 。（１２点的は１２点一起・２４点計器は２４点一起・３６点計器は３６点一起表示）

（４）１２点測定数据を、固定显表示。（１２点仪表を除外、２４点・３６点仪表）

（５）１２点測定数据、逐点显示します。（１２点仪表を除外、２４点・３６点仪表）

（６）本仪表的型号／制造编号／软件版本号显示。

（注意１）設定情報・時計为自动保存，显示模式也自动保存。通道显示不被自动保存，也就是说 1点连续显示时显示已有设
定最小编号的通道。
同様多点逐点显示也是显示已有设定最小编号的通道。
另外，在設定確認状態，電源をＯＦＦ再投入，变为数据显示。

（注意２）記録ＯＦＦ状态，投入電源時年月日不打印。

電源ＯＮ

－ＬＥ Ｓｅｒｉｅｓｅ－ 初期位置检测

約５秒後、数据显示 年月日時刻・走纸速度

「ＰＯＷＥＲ ＯＮ ＊＊＊」打印，记录纸約走出３ｍｍ。

〈显示〉 〈打印机构〉

（注意１参照）

（注意２参照）

显示更新周期

測定数据显示更新周期 ： １秒

输入通道的显示更新周期 ： ２秒（工場出厂値→可設定変更）

１２点一起显示更新周期 ： ３秒（工場出厂値→可設定変更）

１点固定显示模式 ： 任意通道固定显示。▲键歩進・▼キー键逆歩進

１点逐点显示模式 ： 每个通道２秒逐点显示。▲键歩進・▼キー键逆歩進

全部一起显示模式

１２点固定显示模式 ： １２点固定显示▲键歩進・▼キー键逆歩進

  １２点一起歩進・  １２点一起逆歩進

１２点逐点显示模式 ： １２点を逐点显示。▲键歩進・▼キー键逆歩進

  １２点一起歩進・  １２点一起逆歩進

仪表的型号／制造编号／软件版本号显示模式

显示模式
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６－３．記録操作

（１）記録的ＯＮ／ＯＦＦ

記録的ＯＮ／ＯＦＦ是由Ｒｅｃ键和Ｅｎｔｅｒ键操作实施。

（２）数据打印

現行的模拟記録被中止，打印最新測定数据的数字。

数字記録的格式化有２个種類。按用途可任意設定。

（３）记录纸进纸

按Ｆｅｅｄ键、能使記録紙前进。

按Ｆｅｅｄ键、記録紙以を７５０ｍｍ／ｍｉｎ的速度进。

①在Ｒｅｃ．ＯＮ状態，按Ｒｅｃ键，在显示单元显示

「走纸記録是否終了？」。

在Ｒｅｃ．ＯＦＦ状態，按Ｒｅｃ键，在显示单元显示

「走纸記録是否終了？」。

②設定中止时、按Ｅｓｃ键，返回前一画面。

③按Ｅｎｔｅｒ键、設定終了。

按Ｅｎｔｅｒ键、切換ＯＮ或ＯＦＦ。

（注意１）

在記録ＯＮ状态、状态显示部的ＲＥＣ．ＯＮ緑色灯亮。

（注意２）

在記録ＯＦＦ状态記録停止，输入数据更新及報警等的演算继续运

行。

（注意３）

在記録ＯＦＦ状态，下述的功能不能使用。

・数据打印 ・列表打印 ・記録封闭

①按ＤａｔａＰ键，在显示单元显示

「数据打印是否開始？」。

②設定中止时、按Ｅｓｃ键，返回前一画面。

③按Ｅｎｔｅｒ键、設定終了。

按Ｅｎｔｅｒ键、投下時的最新測定数据的数字記録。

（注意１）

格式化的設定、选择菜单的「ＤＡＴＡ ＰＲＩＮＴ」实施。

（注意２）

需要一定間隔数据記録时、请使用数据間隔記録記録

或記録封闭。

（注意３）

在記録ＯＦＦ状态，不能使用。

７．出厂時的初期設定

被測定対象変更、測定条件変更時、请使用。

記録紙利用滚齿手動卷出、将其卷出数ｍｍ。当然按Ｆｅｅｄ键也可卷出記録紙。

同様，新记录纸实装时、通过Ｆｅｅｄ键卷出记录纸。

格式化

ＴＡＧ＋ＤＡＴＡ＋ＵＮＩＴ（１０ＣＨ／１ＬＩＮＥ） １０个通道／行（每１通道最大１１位）

ＴＡＧ＋ＤＡＴＡ＋ＵＮＩＴ（６ＣＨ／１ＬＩＮＥ） ６个通道／行（每１通道最大１8 位）

开始

Ｒｅｃ键

是否設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

②

終了

ＹＥＳ

Ｅｎｔｅｒ键 ③

終了

开始

ＤａｔａＰ键

是否設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

②

終了

ＹＥＳ

Ｅｎｔｅｒ键 ③

終了
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出厂時設定項目一覧

項 目 初 期 設 定 項 目

（１）時 刻 現在時刻 （年・月・日・日本時間）

（２）量程 ＬＥ５１００／ＬＥ５２００

（２）

量

程

①输入種類 Ｖ（－１０．０００ ｔｏ １０．０００）

②ＲＪ 無（外部）

③模拟記録範囲 －１０．０００ ｔｏ １０．０００

（３）刻 度 －１０．０００ ｔｏ １０．０００

（４）単 位 Ｖ

（３）刻度

（４）単 位

（５）标记编号

＊０１－＊□□□ ①ＬＥ５１１形 ： ＊００１－＊０１２

②ＬＥ５１２形 ： ＊００１－＊０２４

③ＬＥ５１３形 ： ＊００１－＊０３６

（６）跳跃

①显示跳跃

②数据打印跳跃

③存储卡記録跳跃

： 全通道未設定

： 全通道未設定

： 全通道未設定

（７）走纸速度 ２５ｍｍ／ｈ 打点周期 ： 走纸速度連動周期

（８）打点的同步 走纸速度的自動展開値（２８．８秒）

（９）数据記録格式

①数字间隔（Ｄａｔａ Ｉ）

②封闭記録

③数据打印（Ｄａｔａ Ｐ）

： 未設定。

： 未設定。

： １行／６通道打印

（１０）模拟記録格式

①格式 ： 標準

②記録色

●通道３７－７２作为预备装备的通道编号。

差記録等使用。

●記録色是初期設定状态、可任意指定。

通道号 記録色

１・１１・２１・３１・４１・５１・６１・７１ 緑

２・１２・２２・３２・４２・５２・６２・７２ 黄緑

３・１３・２３・３３・４３・５３・６３ 橙

４・１４・２４・３４・４４・５４・６４ 红

５・１５・２５・３５・４５・５５・６５ 红紫

６・１６・２６・３６・４６・５６・６６ 褐

７・１７・２７・３７・４７・５７・６７ 兰緑

８・１８・２８・３８・４８・５８・６８ 紫

９・１９・２９・３９・４９・５９・６９ 兰紫

１０・２０・３０・４０・５０・６０・７０ 黒

（１１）点（印点） 全ＯＦＦ

（１２）警報設定 未設定

（１３）差記録設定 未設定

（１４）参数設定 未設定

（１５）密码設定 ３５７１

機種
項目

通道编号
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８．可通过操作键变更设定

８－１．基本规则

对一些通用的设定和操作事例作以下说明

１． 设定项目及设定参数

在进行测定和记录的时候，如对本机进行相应的条件设定，就会获得多样的记录结果及记录数据。

对量程、刻度、走纸速度等测定、记录条件，我们称它为项目设定；对各个项目的具体内容的设定，我们称它为参数设定。

２．设定项目显示

全部是通过主菜单键开始的。按下主菜单键各种设定都会显示出来。用  ・  ・▲・▼键选择设定项目、Ｅｎｔｅｒ键确定。根据

设定项目，有些可多层显示。

３．设定参数显示

确定了要设定的项目后，设定窗口打开，显示设定参数，

４．按键的使用及不良

按  ・  ・▲・▼键光标没有移动或按Ｅｎｔｅｒ键参数设定用的窗口无法打开的情况就是接触不良。请确认是否按好键。

５．设定项目的参数数量

设定项目不同，其参数数量也不同。时刻、走纸速度等只有一个参数，而量程、刻度、警报等必须指定通道并有很多个参数。

６．设定参数的确认

设定参数的确认方法有 2种，可选择全部设定项目或指定设定项目进行打印确认，即「清单打印」；另一种是在显示器上把所

有的设定参数显示出来并确认，即「显示确认」。这里我们就显示确认的方法进行说明。

「清单打印」的情况请参照８－９。

设定参数是多个的情况下，调出设定参数时所显示的是被设定的最小通道。指定要确认的通道，按Ｅｎｔｅｒ键就可以显示该通道

的参数。之后，如果要确认其他通道按Ｅｓｃ键就可以返回到上一级画面。按  ・  ・▲・▼键选择通道，再按Ｅｎｔｅｒ键就可以

显示出该通道的参数。不管设定参数的多少，进行设定（变更・追加）操作时按Ｅｓｃ键就返回到上级菜单。因此一直按Ｅｓｃ键

就能返回到显示模式。

设定前请务必阅读

设定参数的确认

显示确认

清单打印

全项清单

指定项清单
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①按Ｍｅｎｕ键、进入设定显示模式。

窗口打开，就会显示出设定项目一览表。

②通过  ・  ・▲・▼键移動移动光标、选择要确定的项目。

③按Ｅｎｔｅｒ键、进入想确认项目的设定模式。

窗口打开，各种设定参数显示出来。

④各种设定参数确认完了以后，无设定（变更・追加）的情况下

按Ｅｓｃ键、返回上级画面。

按左边的顺序、连续按 2次Ｅｓｃ、就会返回到开始时候的画面。

⑤各种设定参数确认完成后、有设定（变更・追加）的情况下

使用  ・  ・▲・▼键・数值键等。

⑥按Ｅｎｔｅｒ键、设定（变更・追加）完成。

１....设定参数是一个的情况下的确认方法

开始

Ｍｅｎｕ键

是否设定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

④

完成

ＹＥＳ

  ・  ・▲・▼键・

使用数字键等

設定（変更・追加）

⑤

选择设定项目

  ・  ・▲・▼キー
②

Ｅｎｔｅｒ键 ③

显示设定参数

Ｅｎｔｅｒ键

设定完成

⑥
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①按Ｍｅｎｕ键、进入设定显示模式。

窗口打开、设定项目一览显示出来。

②通过  ・  ・▲・▼键移动光标、选择要确认的项目。

③按Ｅｎｔｅｒ键、进入要设定项目的设定模式

窗口打开、显示通道号。

④按  ・  ・▲・▼键移动光标、选择要确认的通道。

⑤按住Ｅｎｔｅｒ键、进入要确认项目的设定模式。

窗口打开、显示出各种设定参数。

⑥要确认通道的设定参数确认完成后、要进出通道的情况下、按Ｅｓｃ键、

返回到上一级画面、再从④操作到⑥即可。

没有要设定.（变更・追加）的情况下、按Ｅｓｃ键。

在左边的顺序中、按 2次Ｅｓｃ键、就会返回到开始的画面。

⑦各种设定参数确认完成后、有需要设定（变更・追加）的情况下、使用  ・

  ・▲・▼键・数值键等。

⑧按Ｅｎｔｅｒ键、设定（变更・追加）操作完成。

２．设定参数是多个的情况下的确认方法

开始

Ｍｅｎｕ键

设定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑥

完成

ＹＥＳ

  ・  ・▲・▼键

使用数值键等

设定（变更・追加）

⑦

设定项目选择

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键 ③

显示设定参数

Ｅｎｔｅｒ键

设定完成

⑧

选择通道

  ・  ・▲・▼键
④

Ｅｎｔｅｒ键 ⑤
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７．变更设定

设定变更是通过光标移动到要变更的地方操作来完成的。

选择方式参数的光标移动是使用▲・▼键，通常情况下使用  ・  键即可。

变更有三种方式，写入式、光标移动编辑式和全部消除 重新设定式。

（１）写入方式

选定要设定变更的设定参数。选中的设定参数如 １５０ 底色变深。

如上例，底色变深后就可以直接通过键输入了。

（２）編集方式

选定要设定变更的设定参数。选中的设定参数如 １５０ 底色变深。

如上例，底色变深后按  ・  键。加深的底色就被解除、显示出 １５０ｌ 。

通过键移动光标，就可以编辑了。

在 １５０ｌ 的状态下，按Ｅｓｃ键、就可以恢复到 １５０ 的状态。

还有編集的时候▲键是代表ＢａｃｋＳｐａｃｅ、▼键是代表Ｄｅｌｅｔｅ。

（３）重新設定方式

选定要设定变更的设定参数。选中的设定参数如 １５０ 底色变深。

如上例，加深底色后使用▲键（ＢａｃｋＳｐａｃｅ）以及▼键（Ｄｅｌｅｔｅ）、消除设定参数后，就可以直接键输入新的参数。

８．键切換

使用字母表以及記号键的情况下按「Shift」键可进行键之间的切换。

仅限于「単位」・「标记」・「信息」等字母表以及記号键是必要的情况下，切换是可能的。

（例：信息打印的设定）

９．设定变更标识

登录设定参数后、记录纸的右端就会打印出设定变更的标识。

设定变更标识＜的右侧会打印出被变更的项目。

变更项目与各通道相关的打印＜Ｃ，是系统（走纸速度等）的，就会打印＜Ｓ。

１０．設定判断功能

按下Ｅｎｔｅｒ键机体本身就就会对设定内容进行确认。如果设定内容有异常，显示器下边部分将会变成红色，出错内容就被显示

出来。

设定变更

写入方式

編集方式

重新設定方式

在変更的地方移动光标、変更・消除。

在変更的地方移动光标、編集。

全部消除、重新键输入。

光标移至消息处并按下「Ｅｎｔｅｒ」键、显示

下部就会出现 Ｓｈｉｆｔ ：数字/英文 的字样。

深色选中「１」的时候、就只能输入数字。按下「Ｓ

ｈｉｆｔ」键、深色选中「Ａ」、就能输入英文字母。

深色选中「Ａ」的情况下、按「１ ＡＢＣ」键、每按一

次、就会按１→Ａ→Ｂ→Ｃ→ａ→ｂ→ｃ→１的顺序

切换。
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１１．设定参数登录

登录各种设定参数的时候打开窗口，设定参数的画面就显示出来了。

就设定参数登录画面中一些通用的基本操作做一下说明

例１．记录纸记录设定画面 ： 用▲・▼键选择要选定的设定参数。

１．①・③・⑤・⑦被称为设定项目。而②・④・⑥我们称之为参数输入区。

２．显示了设定参数登录画面后、①的走纸速度被深色选中（走纸速度上

面有光标）。这种情况下使用上翻下翻键▲・▼  ・  、配合光标的移

动。之后按Ｅｎｔｅｒ键。④深色选中参数输入区，就可以选择（输入）了。

３．如例所示、选中设定参数的情况下、例⑧所示的窗口就会显示出来。

在这个窗口内、使用上翻下翻键▲・▼选择要设定的参数。设定走纸速

度就用上翻下翻键▲・▼，将光标移到所要的走纸速度，按下Ｅｎｔｅｒ键

即可。

４．④参数输入区设定完成后、按下Ｅｎｔｅｒ键，⑤任意周期被深色选中。按

Ｅｎｔｅｒ、⑥的参数输入区被深色选中 ，这样就可以输入了。

５．⑥参数输入区设定完成后、按下Ｅｎｔｅｒ键、

⑦确定被深色选中。如果所有的设定参数都没问题，按Ｅｎｔｅｒ键就完成

设定了。

设定有问题，要移到其他设定项目时，在按Ｅｎｔｅｒ键之前，可用▲・

▼键移动到各設定項目。

（要点１）

设定项目上有光标的情况下、通过▲・▼・  ・  键，在不同的设定项

目中移动。
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例２．显示模式的设定画面 ： 通过键输入设定参数。

１．设定参数登录画面显示出来后、①深色选中西历

（西暦上有光标）。按Ｅｔｅｒ键，②深色选中参数输入区，就可以输入

了。

２．②参数输入区在被深色选中的状态下可通过数值键进行输入，也

可以用  ・  键移动输入参数区内的光标「｜」。

输入完成后按下Ｅｎｔｅｒ键。

３．②参数输入区设定完成后、按下Ｅｎｔｅｒ键的时候、

③月份就被深色选中。

以下以此类推，⑫参数输入区全部设定完成后，按下Ｅｎｔｅｒ⑬確

定被深色选中。

设定参数没问题的话、按下Ｅｎｔｅｒ键、 就完成設定。

设定有问题、要移动到其他设定项的情况下、在按Ｅｎｔｅｒ键之前

可通过▲・▼键在各个设定项目间移动。

（要点１）

设定项目上有光标时，可通过▲・▼・  ・  键分别移动到各个要设

定的项目处。

（要点２）

参数设定区被深色选中的情况下按下  或  键，参数输入区内就

会出现光标「｜」，通过  ・  键可将其移动。

（要点３）

参数输入区被光标选中的时候、  ・  键可移动的情况下，▲键为

Ｂａｃｋ Ｓｐａｃｅ、▼键是Ｄｅｌｅｔｅ。

（参数输入区是选择方式的不合适。）
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８－２．显示设定

本仪表有 4种显示模式。现在被设定的显示模式是「１２ＣＨ」，根据需求可设定其他模式。

（注意１）

进行跳跃指定的时候、跳跃指定通道的数据不能被显示。

（注意２）

数据显示的更新周期是１秒。输入读取周期是固定为０ ．

１秒。数据显示更新周期和输入读取周期不同步。

（注意３）

逐次显示模式也可通过  ・  ・▲・▼键进行歩進・逆歩進 。

(注意４)

关掉电源后仍会保持１点固定显示模式，但显示的是被

设定好量程的最小通道号的数据。

① 按下Ｍｅｎｕ键、进入设定显示模式。

窗口打开，显示出设定项目一览。

②通过  ・  ・▲・▼键来移动光标，选定需要设定的项目。

③１ＣＨ・１２ＣＨ・３６ＣＨ其中的哪个都可以选择。

④选择后按下Ｅｎｔｅｒ键，确定想设定的显示模式。

每个显示模式来可选择固定显示和逐个显示。

（每按下Ｆｕｎｃ１键都会在ＡＵＴＯ：逐次／ＣＯＮＳＴ：固定之间切换。）

⑤中止设定的时候、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上个画面。

显示种类一览

显示形态（Ｍｏｄｅ）

詳細情况请参考８－１３．「ＤＩＳＰＬＡＹ」设定。

※）设定１ＣＨ显示

「通道数＋TAG＋測定数据＋量程＋単位」是一种显示方式。

※ ）设定 SYS.DISP 显示

显示本仪表的系统情况。显示内容参照２－２頁。

１ １ＣＨ １点固定显示

２ １ＣＨ １点逐次显示

３ １２ＣＨ １２点固定显示

４ １２ＣＨ １２点逐次显示

５ １・１２・３６ＣＨ 全点固定显示

６ １・１２・３６ＣＨ 全点逐次显示

Ｔａｇ 通道号＋量程＋測定数据＋标记

Ｕｎｉｔ 通道号＋量程＋測定数据＋単位

开始

Ｍｅｎｕ键

是否設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

结束

ＹＥＳ

设定项目选择

  ・  ・▲・▼键
②

③

Ｅｎｔｅｒ键

設定结束

1CH ・12CH ・36CH

④
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８－３．通道参数的设定 「ＣＨ ＰＡＲＡＭ．」
各通道量程・ＲＪ（基准接点温度补偿的内部・外部切換）・刻度・単位等每个通道都可以一起设定。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定表示模式。

窗口打开，显示出設定項目一览。

②通过  ・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＣＨ ＰＡＲＡＭ．。

④按下Ｅｎｔｅｒ键，进入設定一覧显示画面（１２点一起）。

（設定一覧显示画面（１２点一起），请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下每按一下 Esc键，回到前一画面。

⑥通过▲・▼键把光标移动到要设定的通道号。

光标在ＣＨ．Ｎｏ．以外的选项里无法移动。

⑦选定好要设定的通道号，按Ｅｎｔｅｒ键。

窗口打开，設定参数登録画面被显示出来。

（設定参数登録画面，请参照⑧項 。）

⑧通过  ・  ・▲・▼键把光标移动到要设定的项。

每按一下Ｅｎｔｅｒ键光标就会按以下顺序移动：输入→RJ→断偶→延迟常数→量

程下限→量程上限→刻度下限→刻度上限→補正→単位→记录纸記録下限→

记录纸記録上限→TAG→显示跳跃→数字印字跳跃→记忆卡記録的跳跃→確

定。

通过設定一覧显示（１２点一起）画面选择的通道号被固定。其他如输入／ＲＪ／

报警／延迟常数／各種跳跃的参数输入等是要选择的，

窗口打开，使用▲・▼键加以选择。此外，量程下限・上限／補正／

刻度下限・上限／走纸記録下限・上限／用数値键，単位／TAG 等要

使用数値键和其他键来输入设定参数。

画面设定完成后光标移动到 確 定 。

⑨按下Ｅｎｔｅｒ键就完成了設定（変更・追加）。

如果不保存设定内容的话、按下Ｅｓｃ键。

开始

Ｍｅｎｕ键

是否設定吗

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

结束

ＹＥＳ

使用▲・▼键

选择通道
⑥

設定項目的选择

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定一覧显示（１２点一起）

Ｅｎｔｅｒ键

設定结束

⑦

ＣＨ ＰＡＲＡＭ．

④

設定参数显示

是否設定？
ＮＯ

ＹＥＳ

使用  ・  ・▲・▼键 、

数値键等

設定（変更・追加）

Ｅｎｔｅｒ键

继续設定吗？ ＹＥＳ

ＮＯ

Ｅｓｃ键

⑧

⑨
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⑩前頁⑥的画面显示的时候按下Ｆｕｎｃ１键，显示如下画面。⑥・⑩画

面都是用于設定的确认以及把本設定画面内的

設定項目复制到其他通道。

从⑩画面回到⑥画面需再次按下Ｆｕｎｃ１键。

在这个画面里也可通过▲・▼键把光标移动到要设定的通道号，

按下Ｅｎｔｅｒ键，上一页⑧的画面就能显示出来。

⑪要把通道参数复制到其他通道时，在⑥或⑩的画面上按下

Ｆｕｎｃ２键即可。

⑫用  ・  ・▲・▼键把光标移动到要复制的项目。

每按下Ｅｎｔｅｒ键就会反复出现「レ」／「 」。

要复制的設定項目选择「レ」，不要复制的設定項目选「 」。

把光标移动到复制源，按下Ｅｎｔｅｒ键。通过数值键输入复制源中想

要复制的通道号，按下Ｅｎｔｅｒ键。再把光标移动到复制地，再次

按下Ｅｎｔｅｒ键。就可在复制地处通过数值键输入通道号。输入通道

数后按下Ｅｎｔｅｒ键，光标移动到「～」，再按下Ｅｎｔｅｒ键，就可在复

制地处通过数值键输入通道号。

画面設定完成后把光标移动到 复制 。

⑬按下Ｅｎｔｅｒ键复制就完成了。

※）通道参数设定里，如果要进行输入種類・ 刻度，下限・上限等变

更可能会对其他设定（警報的設定値・不感帯等）有一定的影响。

※）模拟記録的记录分辨率不是纸面记录的下限・上限的設定値，而

是依存于刻度的下限・上限的設定値。

【要点】通道设定的快捷键

前頁的①－⑥的通道参数的設定可通过快捷键进行。１点显示／１２

点一起显示／全点一起显示的各种显示模式可通过  ・  ・▲・▼键把

光标移动到想要设定的通道号，按下Ｅｎｔｅｒ键。

前頁⑧的画面就会被显示、通过同様的操作可以进行设定。

１．１点显示的情况下，虽然光标没有显示，但按下Ｅｎｔｅｒ就可进行通

道设定。

２．１２点一起显示／全点一起显示的时候、通道数上有光标。用  、  ・

▲・▼键来移动光标。

３．使用通道参数设定的快捷键的时候、设定画面上没有复制功能。

４．单位设定为 「℃」时，把光标移动到单位，按下 Enter 键就可以输

入参数了。設定画面下部的 Shift可以显示。（参照８－４頁： ８．键的

切換 ）

按下 Shift，并深色选中「A」，Shift右边那个键按 4次，之后输入 C，

并按下键，这样单位的设定就完成了。

【設定例】

「刻度下限」・「刻度上限」・「記録下限」・

「记录纸記録上限」的設定時的関係。

・「输入」：使用Ｋ（－２００．０ ｔｏ ５００．０）。

・「刻度下限」：设定－２００．０。

・「刻度上限」：設定５００．０。

・「记录纸記録下限」：設定－１００．０。

・「记录纸記録上限」：設定３００．０。

根据上述設定，記録範囲可以通过下图反映出来。

（注意１）

量程的下限・上限／刻度的下限・上限／记录纸記録的

下限・上限、最大可设定 5位。

（包含负「－」的时候、最大可设定 6位。）

但是、含有小数点的数値設定的情况下，除去小数点可达到

±３００００。

例：±３００．００的設定是可能的。

５００．００設定的情况下、会显示输入值异常的信息，不接受此设

定。

単位以及标记最大可以设定到 8位。

（注意２）

通道间的移動可以使用▲・▼键。

进入通道参数設定模式，１－１２通道就会被显示出来。

要移動到１３－２４通道，光标移動到１２通道，按▼键即可。要移到

以后的通道，操作同上。反之，如果是从 13-24通道显示的状态移

动到１－１２通道时，只要把光标移动到１３通道，按下▲键即可。
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１．動作記録

動作記録可在记录纸的任意位置记录周围仪表的动作状态，作为记录系统状态和測定数据之间的相关关系而被使用。

记录纸上最大可以记录 36个相应的标记。

输入信号是無電圧的接点信号。

【設定方法】

（１）根据通道参数的设定进行。（Ⅰ．使用説明書 ８－２．「ＣＨ ＰＡＲＡＭ．」 ）

（２）输入，选择「ＯＮ／ＯＦＦ（１：ＯＮ／０：ＯＦＦ）」。

可能设定的项目、输入・记录纸記録下限／上限・単位・ TAG ・只有显示的跳动・数字印字跳动・记忆卡記録的跳动。

其他项目，光标虽然可以移动，但是不能设定。

（３）ＯＦＦ的記録位置以％単位（１％STEP）設定。

记录纸ＺＥＲＯ側是０％、ＳＰＡＮ側是１００％。設定、记录纸記録下限・上限的設定参数输入用数值键输入。

設定可能的記録位置範囲是、０ ｔｏ ９９％。（上限的最大是１００％）

（４）単位・ TAG ・ SKIP 的设定是和通常的输入设定一样的进行。

【输入結線】

接点输入 数据显示 数字記録 模拟記録 通信输出

開 放 ＯＦＦ ＯＦＦ 指定位置（量程設定） ０

短 路 ＯＮ ＯＮ 满度（右）方向２％（５ｍｍ） １

【注意 使用記録格式并刻度記録的时候、記録位置就是相对各自的区域 SPAN 的百分比。

ＡＢＢ

記録位置工場出厂时的设定値是

記録下限「５０」・「上限５２」。

記録下限可以设定成任意值、上限是那

个設定値＋２、自動被设定。只是、記録

幅是可以任意变更、和记录纸記録下限

一样、上限値也可以任意设定。

如果记录纸记录的上限值比下限值小

的情况下，、把記録位置ＯＮ／ＯＦＦ逆転

一下即可

ＣＨ１

ＣＨ１２
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２．数据通信输入

「数据通信输入」是、测定从通信接口上位传输来的数据并同时进行记录和演算。

【設定方法】

（１）根据通道参数的设定进行。（Ⅰ．使用説明書 ８－２．「ＣＨ ＰＡＲＡＭ．」 ）

（２）输入是选择「通信」。

可以设定的项目是、输入・记录纸記録下限／上限・単位・TAG ・只有显示的 SKIP ・数据印字 SKIP ・记忆卡記録 SKIP。

其他项目，光标虽然可以移动，但是不能设定。

（３）进行记录范围的设定变更。

记录纸記録下限・上限的設定参数输入区里、预定的下限：「－３０００．０」、上限：「３０００．０」已被设定好了。根据相应

的通信输入値、来变更設定値（包含小数点位置）。

（４）単位・ TAG ・ SKIP 的设定是和通常的输入设定一样的进行。

【注意１】

数据通信输入設定、是从通道１到通道３６为止。

【注意２】

虽然进行了通道参数设定，但数据通行输入没接受任何信号的时候，无法进行记录（模拟，数字）。
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８－４．打点的設定 「ＤＯＴ」

每个通道、都可以设定 TAG和打点颜色。打点颜色有 10种、每个通道都可以任意设定。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定表示模式。

打开窗口、设定项目一览就显示出来了。

②  通过・  ・▲・▼键来移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＤＯＴ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入了設定一覧表示（一共３６点）画面。

「設定一覧表示（一共３６点）画面，请参照⑥項。」

⑤要中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上层画面。

⑥  通过・  ・▲・▼键把光标移动到要设定的打点Ｎｏ．上。

光标在打点Ｎｏ．以外的項目上、无法移动。

⑦設定的时候选中打点Ｎｏ．、按下Ｅｎｔｅｒ键。

窗口打开、就会显示出设定参数登录画面。 （設定参数登録画面，请参照⑧

項 。）

⑧通过  ・  ・▲・▼键把光标 移动到设定的项目上。

每按下Ｅｎｔｅｒ KEY、光标就会按输入ＣＨ．→TAG→打点色→打点記録→確定，

这个顺序移动、。

入力ＣＨ．是通过数値键、TAG 是通过数値键以及其他的键、参数输入区里输

入设定参数に設定。

其他的参数输入区、选择的方式设定参数。

窗口打开，通过使用▲・▼键、选择。

这个画面设定完成后、 光标移动到 確 定 。

⑨按下Ｅｎｔｅｒ键、就完成了設定（変更・追加）。

不想保存設定内容的情况下、按下Ｅｓｃ键。

（注意１）

⑥の画面上的Ｔａｇ区 , 通过预定（Defulat）＊００１、＊００２、・・・

输入被显示出来。

⑧の設定参数登録画面上、就没有 TAG DEFULAT 显示。

如果不进行任何设定就确认的话、印字・表示等就会全部按预定的状态进

行。

【要点】

打点記録的ＯＮ／ＯＦＦ、⑧設定参数登録画面上进行

⑥的設定一覧表示画面里面也可以进行。

想要設定打点Ｎｏ．和光标重合后、按下Ｆｕｎｃ２ 键。

每按下Ｆｕｎｃ２键、就自动切换ＯＮ／ＯＦF。

开始

Ｍｅｎｕ键

設定了吗？

①

Ｅｓｃ KEY

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用  ・  ・▲・▼KEY选

择打点Ｎｏ．
⑥

設定項目的选择

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定一覧显示（３６点一起）

Ｅｎｔｅｒ KEY

設定終了

⑦

ＤＯＴ

④

設定参数表示

設定了吗？
ＮＯ

ＹＥＳ

  ・  ・▲・▼KEY ・

使用数値 KEY 等

設定（変更・追加）

ＥｎｔｅｒKEY

继续設定吗？
ＹＥＳ

ＮＯ

Ｅｓｃ KEY

⑧

⑨
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８－５．记录纸記録的設定 「ＣＨＡＲＴ」

记录纸速度和打点周期是可以設定的。这里可以設定的任意周期是打点打点周期。

那种場合、把打点同期设定成「任意周期」是有必要的。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入设定設定表示模块。

打开窗口、設定項目一覧就被显示出来。

②  利用・  ・▲・▼key 移動光标、选择要設定項目。

③选择ＣＨＡＲＴ。

④按下Ｅｎｔｅｒ key、就进入要设定项目的参数登录模块。

打开窗口、设定参数登录画面就显示出来了。

（关于设定参数登录画面、请参照⑥項。）

⑤要中止设定的时候、每按下Ｅｓｃ KEY、就会返回到前一个画面。

⑥通过  ・  ・▲・▼KEY 把光标移动到要设定的项目处。

没按下Ｅｎｔｅｒ KEY 、光标就会按以下顺序移动 走纸速度→打点の同期→

任意的周期→確定。

１．在 CHART 速度参数输入区、使用数値键、输入设定参数。

但其設定范围是、１ｍｍ／ｈ－１５００ｍｍ／ｈ、在１ｍｍ／ｈ単位内可任意设定

其速度。

２．打点的同时的参数输入是、选择設定参数的方式来进行的。 打开窗口、使用

▲・▼KEY、进行选择。

打点的同时选择、请参照下表。

３．任意的周期的参数输入区都可以通过数值键来进行参数的输入设定。

設定是在１ｓ－６０ｓ的范围内、以１ｓ単位可以任意设定速度。

但是打点的同时进行走纸速度设定的话是无效的。

４．这个画面設定完成了以后、把光标移动到 確 定。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）的操作就完成了。

打点的同时

設定的同时、请参照以下要注意的事项。

走纸速度

任意的周期

开始

Ｍｅｎｕ key

設定了吗？

①

Ｅｓｃ key

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

⑥

設定項目選択

  ・  ・▲・▼key
②

Ｅｎｔｅｒ key

③

設定参数显示

Ｅｎｔｅ KEY

設定終了

⑦

ＣＨＡＲＴ

④

  ・  ・▲・▼key ・

使用数値 key 等

設定（変更・追加）
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（注意１）打点的同时 （打点周期）

「走纸的速度」、通常是上下（時間軸）方向０．２ｍｍ的間隔进行打点（模拟記録）。

Pinter是、約１行／３秒进行打点、以２４０ｍｍ／ｈ以上的走纸速度来記録的话、可以连续模拟記録。

「任意的周期」是、根据被設定的打点周期来打点。输入変化比较明显的情况下是使用。

输入変化比较緩慢时走纸速度就很慢,就会有记录纸划破的情况。

（注意２）打点的同时 （打点周期）

打点的周期可以任意設定的情况下、打点时刻是对最新数据进行打点。虽说打点周期可以任意设定、但如果走纸的速度变更成很慢的

情况下就会有也不好的情况产生。打点周期以及、任意周期,如果比走纸速度的运动值还要长的情况下、就会有以下不好的情况发生。

「走纸速度」 走纸速度連動打点的情况下

「任意周期」 任意周期連動打点的情况下

（注意３）关于打点の周期

本仪器的模拟打点周期、基本是時間軸方向毎０．２ｍｍ打点一次。走纸的速度連動値、如下公式计算出来。

因此、如果任意周期比走纸速度連動値短的话、打点的时候、就最新的数据进行打点。

（注意４）关于任意周期

「打点周期」被设定成任意周期的时候、被设定任意周期的同时、也进行打点。

１行的打点速度是、最長３ｓ的情况下。（在ＺＥＲＯ側打点⇔ＳＰＡＮ側的打点 相互往返的情况下）

上述的情况下、任意周期设定成１ｓ的情况下、为了追赶那个周期、将以最快的速度进行打点。

０．２ [ｍｍ]

走纸速度 [ｍｍ／ｈ]
打点周期 [ｓｅｃ] ＝３，６００秒 ×

【設定変更任意周期】

改成走纸速度的連動値以下

任意周期的时候。

【設定変更任意周期】

改成走纸速度的連動値以下

任意周期的时候。
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８－６．報警的設定 「ＡＬＡＲＭ」

報警設定、在模拟記録範囲的任意点、可设定上限以及下限報警点。

報警点数是、每１通道最多可设定４点、報警的種類（上限以及下限報警）、可任意設定。

※）对应不同的选件、一台本仪表最大可有３６点警报输出。

１．報警発生・解除的表示以及字样

報警発生的时候、显示器部的「ＡＬＡＲＭ」和発生報警通道数「ＣＨ.Ｎｏ．」都会亮灯。通道数「ＣＨ.Ｎｏ．」的表示是、発生報警的通道数

「ＣＨ.Ｎｏ．」按顺序依次显示．在记录纸的右端打印发生報警的通道、「TAG」 、「報警的種類」、 「報警级别」、

「報警発生時刻」、以及報警解除時点的「TAG」 「報警级别」 「報警解除時刻」都会被显示出来。

発生報警通道模拟记录就会如下标注出来、発生标志 ＿ ：赤色最低点／解除标志 ＿ ：緑色最底点。

（注意１）

報警発生・解除印字是和走纸速度是有关系的、请注意以下几点。

①２００ｍｍ／Ｈ以下走纸速度的情况下、報警打字的颜色，発生時是「红」、解除時的时候是「緑」。走纸速度超过２００ｍｍ／Ｈ的时候

発生・解除标记除外都是黑色的。

②報警発生・解除时进行打印的情况下、为了避免重叠打印、要确保有打印的空间，重叠的话第二次无法打ん。

（注意２）

可以记忆的報警発生・解除印字，最大是１２０。在这期间、新发生的報警発生・解除印字将不被保存。

２．報警設定点数

每个通道、可在模拟记录的范围内任意地点设定１－４个警

报点。

レベルＮｏ． １ ２ ３ ４

３．報警的種類

每个通道、上限警報（Ｈ）、下限警報（Ｌ）を、可任意設定。

報警設定

１．进行報警設定通道設定・・・ＣＨ．Ｎｏ．１－３６以及ＣＨ．Ｎｏ．３７－７２

２．報警级别的設定・・・・・・・・・・・・・・・・１每个通道可任意设定１－４级别

３．報警種類的設定・・・・・・・・・・・・・・・・・・上限報警以及下限報警的設定

４．報警値的設定・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・設定任意値

显示器部的発生報警告知 记录纸上的報警标记以及報警印字

報警発生時、「ＡＬＡＲＭ ＣＨ００１」亮灯的同时、被显示的数据也变

成表示红色。報警被解除的时候显示的颜色又恢复。

模拟記録範囲（刻度）

模拟記録範囲（刻度）

Ｌ Ｌ

Ｌ Ｌ

Ｈ

Ｈ Ｈ
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４．報警的設定

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定显示模块。

打开窗口、就会显示设定项目一覧。

②  通过・  ・▲・▼键来移动光标、选择想要设定的项目。

③选择ＡＬＡＲＭ。

④进入Ｅｎｔｅｒ键、就会进入到設定一覧表示（１２点一共）画面。

（設定一覧表示（１２点一共）画面，请参照⑥項。）

⑤中止设定的时候、每按下Ｅｓｃ键、就会回到上一级菜单。

⑥通过▲・▼键把光标移动到想要设定的通道数上。

通道数ＣＨ．Ｎｏ．以外的项目、光标无法移动。

⑦选择要设定的通道、按下Ｅｎｔｅｒ键。

窗口打开、设定参数的登陆画面就会显示出来。

（設定参数登録画面．请参照⑧項 。）

⑧  通过・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目。

每按下Ｅｎｔｅｒ、光标就会按以下顺序移动：级别→種類→输出继电器Ｎｏ．→

输出连线→設定値→不感帯→確定。

级别／種類／输出连线的参数输入区、是通过选择设定参数的方式设定。打

开窗口 使用▲・▼键、进行选择。

通过使用 输出继电器Ｎｏ．／設定値／不感帯は数値键、输入设定参数。

这个画面的设定完成以后、 把光标移动到 確定 位置。

⑨按下Ｅｎｔｅｒ键,設定（変更・追加）就完成了。

如果不保存設定内容的话、按下Ｅｓｃ键。

（注意１）

不附報警输出以及接点输出的选件的情况下、「继电器

输出Ｎｏ.」／「输出的結線」的参数输入区里、光标是移动不了的。

（注意２）

報警設定値・不感帯和被設定的通道的刻度设定值的小数点位置是有密切

联系的。如果刻度设定值小数点位置到了第 2 位的情况下,警報的設定値・

不感帯的小数点小数点位置也请设定到第 2 位が第２位。还有、不感帯是设

定绝对值。

开始

Ｍｅｎｕ KEY

設定了吗？

①

Ｅｓc KEY

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼ key

選択通道数
⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼KEY
②

Ｅｎｔｅｒ KEY

③

設定一覧表示（一共１２点）

Ｅｎｔｅｒ key

設定終了

⑦

ＡＬＡＲＭ

④

設定参数设定

設定了吗
ＮＯ

ＹＥＳ

  通过使用・  ・▲・▼

键・数値键

設定（変更・追加）

Ｅｎｔｅr 键

连续設定？
ＹＥＳ

ＮＯ

Ｅｓｃ键

⑧

⑨
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⑩前頁中⑥的画面显示的时候按下Ｆｕｎｃ１键、下面的画面就

会显示出来。⑥・⑩の画面中設定的確認以及、将本設定画

面内的設定項目复制到其他通道的时候可以使用。

从⑩画面返回到⑥画面的时候、再度按下Ｆｕｎｃ１。

在这个画面里通过▼键把光标移动到想要设定的项目，按下N

ｎｔｅｒ键、就会显示出前頁⑧的画面。

⑪把報警設定复制到其他通道的时候、都是在⑥以及⑩的

画面中、按下Ｆｕｎｃ２键。

⑫  通过・  ・▲・▼键把光标移动到想要复制的项目里。

每按下Ｅｎｔｅｒ键就会反复「レ」／「 」。

在想要复制的设定项目里选择「レ」、在不要复制的设定项目里

选择「 」。

把光标移动到 ＂复制源＂、按下Ｅｎｔｅｒ键。

把想要复制的的通道数通过数值键输入、

按下Ｅｎｔｅｒ键、把光标移动到＂复制目的＂的位置。

再按下Ｅｎｔｅｒ键、就可以在＂复制目的＂里通过数值键输入通

道数。＂复制目的＂的通道数输入后、按下Ｅｎｔｅｒ光标就移动到

「～」、再按下Ｅｎｔｅｒ键、就可以在＂复制目的＂里通过数值键输入

通道数。

这个画面里設定完成后、 把光标和 复制 重合。

⑬按下Ｅｎｔｅｒ键、就完成复制了。

【要点】

复制 ALARM 設定的时候各个级别都包含进去了、包括那个级

别设定報警種類・設定値（報警値）。

５．警報確認

有无警報発生、通常是通过数据显示画面来识别的

報警種類・级别等的確認、是通过以下方法进行的。

⑭通常的数据显示是按下Ｆｕｎｃ２键。

⑮  使用・  ・▲・▼键、把光标移动到想要确认的通道数，

光标不能移动到通道数以外的地方。

这个報警確認画面、可以从⑭の画面、按下Ｆｕｎｃ２键而显示出

来 、按着Ｆｕｎｃ２键的时候就一直显示。

画面右下里显示的时间就是、按Ｆｕｎｃ２键的是时间。如果要更新时

间并确认的话、请按Ｆｕｎｃ１键。按下Ｆｕｎｃ１键的时间可进行報警確認。

要返回到通常的数据画面的时候、按下Ｅｓｃ键。

另外、从本画面可进行報警設定的変更。

把光标移动到想变更的通道成员那里、按下Ｅｎｔｅｒ。前頁⑧の画面就

被显示出来、按同样的顺序进行设定。
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差記録

① Ａ通道的数据

② Ｄ通道数据

Ｂ通道的数据 在Ｃ通道里进行差演算记录

基 準 値 在Ｅ通道里进行差演算记录

録

－

－

＝

＝

８－７．差記録的設定 「ＣＡＬＣ．」
差記録的設定有两中：①把Ａ通道和Ｂ通道２个通道的数据差、在Ｃ通道里进行演算记录。

②Ｄ通道的数据和某种基准值的差在Ｅ通道里进行差演算記録。

（ＬＥ５１００特有的功能。ＬＥ５２００は＝是通过演算構築进行的。）

１．ＣＨ．Ｎｏ．的设定

通道Ａ・Ｂ以及Ｄ、分别从ＣＨ．Ｎｏ．１－３６中任意设定。

差演算記録的通道Ｃ以及Ｅ、在ＣＨ．Ｎｏ．３７－７２中任意设定。

２．模拟記録範囲的設定

差記録之前请务必进行量程的设定。（参照注意４）

进行差記録的通道Ｃ以及Ｅ、是通过数据来记录「差値」。因此、有必要设定模拟记录范围、

設定记录纸記録下限／记录纸記録上限。还要设定単位。

然而、还有必要事先预测好「差値」，然后设定模拟記録範囲、、。

（注意１）

用于记录差演算結果的通道（差演算記録ＣＨ．）、使用ＣＨ．Ｎｏ．３７－７２。

（注意 2）

差演算是、无视单位进行数值演算。

（注意３）

设定差演算記録通道模拟記録范围，设定通道参数。

演算通道用的通道参数设定，请参照下页。

通常の进行量程设定的时候、就会显示错误的内容。

（注意４）

直流電圧输入型、进行刻度設定、输入通道差演算是通过刻度值（実目盛値）来进行。

２通道間的差記録例 ２通道間的差記録例
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演算输出通道用的通道参数設定

８－３．参照通道参数的設定項、指定ＣＨ０３７以后为输出的通道。

光标选择ＣＨ０３７以后、按下Ｅｎｔｅｒ键。

下面的窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

在这个参数登録画面里、可以设定的项目只有; 输入・単位・记录纸記録下限・记录纸記録上限・ TAG ・跳跃显示・

数字印字 SKIP ・记忆卡記録的 SKIP。

其他的项目虽然噶可以移动过去,但是不能设定。

另外、ＣＨ０３７以后的输入設定参数有：「未使用」／「演算」可根据２種類选择。作为演算输出时候的情况下「演算」。

演算输出用通道用的通道参数复制

８－３．和通道参数的設定同样进行。

在通道参数的設定画面里按下Ｆｕｎｃ２键、让上面ＣＨ設定复制画面显示出来.。

虽说光标医科移动到所有的项目、但是不能进行補正・文件項目的設定。

そ和其他的操作一样进行设定值的复制。
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①按下Ｍｅｎu键、进入设定显示模块。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②  通过・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目里。

③选择ＣＡＬＣ．。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入設定一覧显示（一共１２点）画面。

（設定一覧显示（一共１２点）画面，请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、没按下Ｅｓｃ键、就返回到上一级画面。

⑥通过▲・▼键把光标移动到要设定的通道处。

光标在ＣＨ．Ｎｏ．以外的項目是无法移动的。

⑦选择设定通道、按下Ｅｎｔｅｒ键。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来了。

（設定参数登録画面，请参照⑧項い。）

⑧  通过・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目处。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会沿以下顺序移动種類→Ｘ ＣＨ→Ｙ ＣＨ→基準値

Ｃ→演算後小数点以下位数数→確定。

種類参数输入区是通过参数选择的方式设定的，窗口打开

使用▲・▼键进行选择。之外的項目、是通过使用数值键输入设定参数的。

这个画面完成后、把光标和 確定 重合。

種類的参数输入区、根据如下选择。

选择ＳＵＢ的时候、基準値Ｃ設定是无效的。同样选择ＳＵＩ的时候、Ｙ ＣＨ的設定

也是无效的。

⑨按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

不保存設定内容的时候、按下Ｅｓｃ键。

⑩复制演算設定的情况下、在⑥の画面中按下Ｆｕｎｃ２键。

⑪使用  ・  ・▲・▼键移动光标、根据数値键而设定。

＂复制源＂以及＂复制目的＂的設定结束

后、光标移动到 复制 、按下Ｅｎｔｅｒ

键、复制就完成了。

没有

ＳＵＢ ＣＨ間差記録 ： Ｘ－Ｙ

ＳＵＩ 基準値差記録 ： Ｘ－Ｃ

开始

Ｍｅｎｕ键

设定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼键

选择通道
⑥

設定項目の選択

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定一覧表示（１２点一括）

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＣＡＬＣ．

④

設定参数显示

設定了吗？
ＮＯ

ＹＥＳ

  使用・  ・▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

Ｅｎｔｅｒ键

连续設定？
ＹＥＳ

ＮＯ

Ｅｓｃ键

⑧

⑨
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８－８．消息打印的設定 「ＭＥＳＳＡＧＥ」

簡単な的消息是可以打印出来的．指定通道数的情况下、最大是７５个字、没有指定通道数的情况下，最大可以设定到

８０个字。但是只限于键盘上有的文字。

（注意１）

没有指定通道数的情况下，输入ＣＨ的参数输入区域是

空欄。

（注意２）

指定通道的情况下：最大可设定７５个字。

没有指定通道数的情况下：最大可设定８０个字。

（注意３）

可以输入的文字、仅仅限于键盘上配置好的文字。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入设定显示模块。

打开窗口、設定項目一覧就被显示出来。

②通过  ・  ・▲・▼键移动光标、选定要设定的项目。

③选择ＭＥＳＳＡＧＥ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入了想要设定的项目的参数登陆模块。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来了。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上级画面。

⑥通过▲・▼键把光标移动到想要设定的项目处。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会按下面的是顺序移动：输入ＣＨ→消息→印字。

入力ＣＨの参数输入区域是、通过数值键输入任意的通道数。

消息的参数输入区域、使用键盘上配置好的键直接输入。参数的输入区域、

根据输入数、沿横方向滚动进行。

这个画面設定完成后、 把光标和 印字 键重合。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了、就可以进行消息的打印了。

消息打印示例

开始

Ｍｅｎｕキー

設定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

⑥

設定項目の選択

  ・  ・▲・▼キー
②

ＥｎｔｅｒJ 键

③

設定パラメータ表示

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＭＥＳＳＡＧＥ

④
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开始

Ｍｅｎｕ键

設定吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

▲・▼键・

用数値键等

設定（変更・追加）

⑥

②

Ｅｎｔｅｒ键

③

显示設定参数

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＬＩＳＴ ＰＲＩＮＴ

④

８－９．列表打印的設定 「ＬＩＳＴ ＰＲＩＮＴ」

在确认設定内容的时候使用。

列表打印是、被設定設定項目全部打印的全部设定项目列表打印和仅打印指定设定项目的指定列表项目打印。

（注意１）

清单打印中断的情况下、把记录的状态调到ＯＦＦ，然后再把

状态恢复到ＯＮ。

在打印中打印行的时候終了的情况下、清单打印就中断。

清单打印在中断的情况下、清单打印就不能再继续（再開）

、就要从最初开始的地方从新打印。

（注意２）

清单打印中是不能进行設定変更的。但是、可以进行設定確

認。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定显示模块。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②使用  ・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③ＬＩＳＴ ＰＲＩＮＴを選択します。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入了想要设定的项目参数登录模块。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上级画面。

⑥使用▲・▼键把光标移动到想要设定的项目。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会这样移动印字項目→印字。

打印項目参数输入区域是通过选择设定参数的方式进行的。

窗口打开、使用▲・▼键选择。

各打印項目请参照下表い。

这个画面设定完成后、把光标和 印字 重合。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定(変更・追加)就完成了。

打印項目

「記録範囲」是被选择记录的格式设定。

「量程」是包含刻度、・ TAG ・単位。

項 目

全部

記録範囲

模拟打点

量程

数字打印

走纸速度

列表打印

全項目列表打印：

指定項目列表打印：

打印所设定的全部设定项目

打印指定的设定项目

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
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８－１０．数据间隔記録的設定 「ＤＡＴＡ ＩＮＴ．」

本仪表可以进行全通道的数据测定、以及在希望時刻和希望的间隔時間进行数字打印。

根据格式打印的示例

ＴＡＧ Ｎｏ．（通道）３桁・数据６桁打印、一行打印一个通道。

通道里跳过的情况下、各行頭詰

【要点】

格式设定成「无」的情况下、即使到了时间也不会打印。

①按下Ｍｅｎｕ键、就进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②使用・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＤＡＴＡ ＩＮＴ．。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入要设定项目的参数登録模块。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上级画面。

⑥  使用・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会按以下顺序移动：格式→記録間隔的时→記録間隔

的分→開始時刻的時→開始時刻的分→確定。

格式参数的输入是通过选择设定参数的方式进行的。窗口打开、使用▲・▼键

选择。

其他、記録間隔的時・分／開始時刻的時・分是使用数値键进行设定参数输入的。

格式的选择请参照下表。

这个画面設定完成了后、光标和 確定 重合。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定(変更・追加)就完成了。

格式

格式②・③的打印示例是、８－１２．数字打印記録設定

请参照「根据格式打印的示例」。

（注意１）

关于数字间隔設定、最短间隔是和走纸速度和数字记录的通道数、以及格式的

種類是有关的。

关于被设定的走纸速度、如果设定了不可能的间隔的情况下、就会按照它最小

间隔的的最小整倍数的时间进行打印。

最短间隔算出式

格式① ： 行数＝通道数＋２行

格式② ： 最小行数２行、６通道／行

格式③ ： 最小行数２行、１０通道／行

无

ＴＡＧ+ＤＡＴＡ[１ＣＨ/１行] ①

ＴＡＧ＋ＤＡＴＡ＋ＵＮＩＴ[６ＣＨ／１行] ②

ＴＡＧ＋ＤＡＴＡ＋ＵＮＩＴ[１０ＣＨ／１行] ③

時間・時刻設定

间隔時間 ：

开始時刻 ：

设定让它每间隔多少小时多少分进行记录。

（最大２４時間１分 Step）

设定在几时几分开始记录数字記録。

（設定時刻是在２４小时以内）

最短间隔[Ｈ] ＝
３．６ｍｍ×行数

速度速度 [ｍｍ／ｈ]

开始

Ｍｅｎｕ键

設定吗

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数显示

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＤＡＴＡ ＩＮＴ．

④
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８－１１．采集記録的設定 「ＬＯＧＧＩＮＧ」

本仪表可对所有通道的测定数据在希望的时刻，以及希望的时间间隔进行数字记录。

然而、采集記録中は、不能进行模拟記録。

（注意１）

采集記録中、不能进行模拟記録。

所以即使现在设定，走纸速度的设定值也是无效的。

（注意２）

采集記録的格式有②和③２種類。

（注意３）

采集記録中、显示器里会显示ＬＯＧＧＩＮＧ的标志。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＬＯＧＧＩＮＧ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、进入想要设定的项目参数登録模块。

窗口打开、設定参数登録画面就会显示出来。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一级画面。

⑥  使用・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目处。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会按以下顺序移动：格式→記録間隔的時→記録間

隔的分→開始時刻的時→開始時刻的分→確定。

格式参数的输入是通过选择设定参数的方式来进行的。窗口打开、使用▲・

▼键选择。

其他、記録間隔的時・分／開始時刻的時・分是通过使用数値键输入设定参数。

格式的选择参照下表。

这个画面設定完成后、把光标移动到 確定 和它重合。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定(変更・追加)就完成了。

格式

格式②・③の的打印示例是、８－１２，数字打印记录设定

请参照「根据格式打印示例」。

※）解除采集記録的时候、在上面⑥的画面中、选择格式「无」。按下Ｅｎｔｅｒ键、在

設定終了的時点，采集記録就完成了。但是、在打印中的情况下，在那个时点

要求的话、就要到打印结束后了。

【要点】

格式设定成「无」的情况下、即使到了指定的时间也不能开始采集记录。

无

ＴＡＧ＋ＤＡＴＡ＋ＵＮＩＴ[６ＣＨ／１行] ②

ＴＡＧ＋ＤＡＴＡ＋ＵＮＩＴ[１０ＣＨ／１行] ③

時間・時刻設定

间隔時間 ：

开始時刻 ：

设定其在几点几分进行数字记录。

（最大２４時間１分 STEP）

可以设定在几点几分开始记录記録。

（設定時刻是在２４小时以内）

开始

Ｍｅｎｕ键

設定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数显示

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＬＯＧＧＩＮＧ

④
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８－１２．数据打印記録的設定 「ＤＡＴＡ ＰＲＩＮＴ」

我们预备了２種数据打印格式、根据用途设定用途。

根据格式打印的示例

①按下Ｍｅｎｕ键、就进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标，选择想要设定的项目。

③选择ＤＡＴＡ ＰＲＩＮＴ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入想要设定的项目。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一级画面。

⑥按下Ｅｎｔｅｒ键、把光标移动到参数输入区域。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会按照从格式→確定的顺序移动。使用▲・▼键选

择格式。

格式的選択请参照下表。

这个画面設定完成了、把光标和 確定 重合。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

格式

ＴＡＧ＋ＤＡＴＡ＋ＵＮＩＴ[６ＣＨ／１行] ②

ＴＡＧ＋ＤＡＴＡ＋ＵＮＩＴ[１０ＣＨ／１行] ③

开始

Ｍｅｎｕ键

設定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＤＡＴＡ ＰＲＩＮＴ

④
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８－1３．有关显示的設定 「ＤＩＳＰＬＡＹ」

可进行显示的種類・更新周期・以及它的显示亮度、、記録紙照明的设定。

（注意１）

显示通道的更新周期は、最短是１秒。

（注意２）

記録紙照明也包含ＯＦＦ、有５段階可以調節。

点灯的时候请１－４个级别。

（注意３）

显示亮度有４段階可以調節。

点灯的时候请设定１－４个级别。

(注意４)

照明ＯＦＦ定时／显示ＯＦＦ定时

、包含“没有”、有５段階可以設定。

在进行定时操作的时候、请任意选择１・２・３・５・１０・３０

分的其中一个。

然而、要再点灯的时候、请按下「Ｅｓｃ」键。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标、选择想要设定的项目。

③选择ＤＩＳＰＬＡＹ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入想要设定項目的参数登録模式。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面，请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一级画面。

⑥  使用・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目处。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会按下面的顺序移动：Ｕｎｉｔ／Ｔａｇ→ＣＨ更新周期 １

ＣＨ→１２ＣＨ→３６ＣＨ→記録紙照明→显示亮度→照明ＯＦＦ定时→

显示ＯＦＦ定时→確定。

全部的参数输入都是通过选择设定参数的方式来完成的。

这个画面的設定完成后、把光标和 確定 重合。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

显示形態（Ｍｏｄｅ）

※）设定成１ＣＨ显示的情况下、

「通道数＋TAG＋測定数据＋量程＋単位」

的一种显示形态种类。

Ｔａｇ 通道数＋量程＋測定数据＋TAG

Ｕｎｉｔ 通道数＋量程＋測定数据＋単位

开始

Ｍｅｎｕ键

設定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

設定項目の選択

  ・  ・▲・▼键
②

③

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

ＤＩＳＰＬＡＹ

④

  使用・  ・▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

設定参数显示

⑥

⑦
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８－1４．通信接口的設定 「ＥＮＧ．」

本仪表利用另售「ＰＡＳＳ」、可以通过个人电脑对各种参数进行设定・変更。电脑和本仪表、通过ＵＳＢ进行通信连接。这种情况下、

就有必要设定ＵＳＢ地址。ＵＳＢ识别地址的設定は、按以下顺序进行。

（工場出厂设定是、「１」。

另外、通信接口（ＵＳＢ）是在底盘前面下部、使用的时候先把门打开然后再连接。（请参照２－２．仪表的前面部

１．本仪表的地址設定

①按下Ｍｅｎｕ键、进入设定显示模式。

打开窗口、設定項目一覧就显示了出来。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＥＮＧ．。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入了想要设定项目的参数登録模块。

打开窗口、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面，请参考⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一级画面。

⑥使用  ・  ・▲・▼键把把光标移动到想要设定的项目。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会从ＵＳＢ识别地址移动到→確定。

这个参数输入是通过选择设定参数来完成的。

地址可以从１－５中任意选择。

这个画面設定完成后、把光标移动到 確定 。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、本仪表的設定（変更・追加）就完成了。

开始

Ｍｅｎｕ键

設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

③

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

ＥＮＧ．

④

  使用・  ・▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

設定参数显示

⑥

⑦
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８－１５ 日期时间的設定 「ＤＡＴＥ／ＴＩＭＥ」

本仪表可以显示、年・月・日・時・分 表、内置计时表。現在時刻是工厂出厂设定的时间、根据需要可以任意设定时刻。

（注意１）

時・分的参数输入是下面的２行数値

通过数值键进行输入。

時（Ｈｏｕｒ）的输入００－２３

分（Ｍｉｎｕｔｅ）的输入００－５９

（注意２）阳历的话请在 4 行输入。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入设定显示模式。

窗口打开、設定項目的一覧就被显示出来。

②  通过・  ・▲・▼叫移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＤＡＴＥ／ＴＩＭＥ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、进入要设定项目的设定模式。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到前一个画面。

⑥通过  ・  ・▲・▼键把光标一到想要设定的项目。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会按这个顺序移动：西暦→月→日→時→分→秒→確

定。

所有的项目参数输入都可以通过数值键输入设定参数。

这个画面的設定完成了后、 光标移动到 確 定 。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

开始

Ｍｅｎｕ键

設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

  使用・  ・▲・▼键

数値键等

設定（変更・追加）

⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数显示

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＤＡＴＥ／ＴＩＭＥ

④
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パスワード入力

８－１６ 系统的設定 「ＳＹＳＴＥＭ１」

本仪表装备有对系统的設定禁止・許可等設定機能。输入密码后、可以进行如下操作：禁止对通过键盘的设定・清除记忆卡（工場

出荷状態）・打点位置（ZERO ・ SPAN）・输入修正許可／禁止。

由于错误操作、本仪表可恢复到正常的状态、敬请使用。

※）本仪表的密码是 【３５７１】 。

按下①Ｍｅｎｕ键、进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②  通过・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＳＹＳＴＥＭ１。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、进入要设定项目的设定模式。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来了。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、没按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一级画面。

⑥  用・  ・▲・▼键深色选中密码。

按下Ｅｎｔｅｒ键、在密码输入区输入 4个数字。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、就可以禁止或许可设定变更。

⑧使用▲・▼键把光标移动到想要设定的项目。

光标移動後按下Ｅｎｔｅｒ键、输入「レ」就是许可设定。

这个画面設定完成后、光标移动到 確定 。

⑨按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

（注意１）

出厂的密码被设定成【３５７１】。

（注意２）

工厂出口的时候密码不能变更。

（注意３）

可以设定不同键禁止设定变更，但不是全部都可以接受的。

另外、各種参数登録时候 键盘锁定中的消息就会亮灯。

（注意４）

清除记忆是把设定参数的消息恢复到出厂设置状态。

这种操作中調整（ＺＥＲＯ・ＳＰＡＮ校正）数据是不能初始化。

开始

Ｍｅｎｕ键

設定吗

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用  ・  ・▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数显示

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＳＹＳＴＥＭ１

④

Ｅｎｔｅｒ键

⑧

⑨
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調整機能種類 ②測定値 ZERO ・ SPAN 調整

①模拟記録 ZERO ・ SPAN 調整

③測定値 SHIFT 調整

９．調整機能

本仪表的調整機能有３種。根据不同的現象、请做比较的調整。

所有的調整都是软件上的処理、硬件機械上的調整是没有的。

９－１．模拟記録 ZERO ・ SPAN調整 「ＤＯＴ ＡＤＪＵＳＴ」

记录纸上模拟記録 ZERO ・ SPAN 調整。进行这个调整、对数据的显示・数据記録都没有影响。

８－１６．参照系统的设定、事先让「打点位置 ZERO ・ SPAN调整」有效。

（注意 1）

０％側以及１００％側的打点是按照现在调整的数据打

点。没有必要調整的时候、就那样按下Ｅｓｃ键。

（注意２）

对０％側进行調整、不对１００％側进行調整的情况下

、０％側調整完成的时候、按下Ｅｓｃ键。ZERO ・ SPAN

可以独立进行調整。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入到設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来了。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＤＯＴ ＡＤＪＵＳＴ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、进入想要设定项目的设定模式。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就回返回到上一级画面。

⑥使用Ｆｕｎｃ１・Ｆｕｎｃ２键、可以选择 ZERO 側和 SPAN 側。

这个画面上会显示所有本设定的 ZERO 和 SPAN 的值。調整完成后、每按下

Ｅｎｔｅｒ键、値就会被改写。

ZERO 側調整

１．按下Ｆｕｎｃ１键、打印机就向 ZERO 側移動、一边供应记录纸以便就开始打印。

２．打印点（DOT）想０％一致的时候、  用键盘让打印机移动。

３．調整完成后、按下Ｅｎｔｅｒ键、設定就完成了。

SPAN 側の調整

１．按下Ｆｕｎｃ２键、打印机就向 SPAN 侧移動、、一边供应记录纸以便就开始打印２ ．

打印点（DOT）想１００％一致的时候、  用键盘让打印机移动。

３．調整完成后、按下Ｅｎｔｅｒ键、設定就完成了。

設定参数登録画面被显示的时间里、按下Ｆｕｎｃ１键或

Ｆｕｎｃ２键就可以进行多次。

ZERO ・ SPAN 的調整好了后、按下Ｅｓｃ键、模拟の的 ZERO ・ SPAN

調整就完成了。

开始

Ｍｅｎｕ键

設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用Ｆｕｎｃ１・Ｆｕｎｃ２

  ・键

設定（変更・追加）

⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数显示

Ｅｓｃ键

設定終了

⑦

DOT ADJUST

④
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９－２．測定値ZERO ・ SPAN調整 「ＩＮＰＵＴ ＡＤＪ．」

校正刻度时、由于周囲環境、年份変化等、在精度外的情况也有。每个通道、对于量程的設定进行数据显示・数字記録的 ZERO ・

SPAN调整。

８－１６．参照系统的設定、预先使「输入補正設定許可」有効。

（注意 1）

为了仪表的稳定性、请在接通电源３０分以上再进行调

整。

（注意２）

有风的情况下、端子温度就会有変動、特别是在热电偶

输入的情况下特、请安装端子盖。

（注意３）

模拟記録有漂移的情况下、请调整下模拟記録的

ZERO ・ SPAN。

（注意４）

没有設定通道的时候、不能选择。

（注意５）

測定値 ZERO ・ SPAN 調整以后、変更量程，、再度変更

到以前的量程的情况下、已经调整的値就被清除了、恢复

到出厂时候的校正値。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的項目。

③选择ＩＮＰＵＴ ＡＤＪ．。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入設定一覧表示（一共１２点）画面。

（設定一覧显示（一共１２点）画面、请参照⑥項。）

⑤中止設定的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一级画面。

⑥通过▲・▼键把光标移动到想要设定的通道。

光标在ＣＨ．Ｎｏ．以外項目是无法移动的。

要設定通道、预先和試験器连好线。

⑦选择要设定的通道、按下Ｅｎｔｅｒ键。

（設定参数登録画面、请参照⑧項。）

⑧ZERO 側所显示的値、被设定 CH PARAM.、是量程的下限値。

SPAN 侧也是一样、显示量程上限値。

ZERO 側的調整

１．由于試験器、ZERO 側量程下限値被加印显示。

２．确认光标在「ZERO 读取」上、按下 Enter 键。

SPAN 側的調整

１．由于試験器、SPAN 側量程上限値被加印显示。

２．确认光标在「SPAN 读取」上、按下 Enter 键。

ZERO ・ SPAN 读取終了后、補正値「ａ」・「ｂ」就自動展開。

※）预先知道ａ（傾）和ｂ（切片）的情况下、可以通过数値键直接输入。

⑨这个画面設定終了后、 把光标移动到 確 定 并和他重合。

⑩按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

开始

Ｍｅｎｕ键

設定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用  ・  键

設定（変更・追加） ⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数显示

Ｅｓｃ键

設定終了

⑦

ＩＮＰＵＴ ＡＤＪ．

④
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９－３．測定値的 SHIFT 調整

数据显示・数字記録 SHIFT（平行移動）量的調整。传感器・输入変換器等修正分散的情况下使用。

每个通道都可以調整。有 2种設定、请参照下面的内容。

１．通道参数設定 「ＣＨ ＰＡＲＡＭ．」中設定補正値。

詳細请参照８－３項。

把上图的設定参数登録画面显示出来、「修正」的参数输入区里通过数值键输入修正值。

把光标和 確定 重合、按下 Enter键、登録就完成了。

２．在測定値 ZERO ・ SPAN 調整 「ＩＮＰＵＴ ＡＤＪ．」中设定補正値。

詳細请参照９－２項。

显示出左图設定登録画面、「ａ」参数输入区使用数值键输入「１」，

「ｂ」参数输入区输入修正値。

光标移动到 確 定 、按下 Enter键、登録就完成了。

（注意１）

通道参数設定中、修正値被設定的情况下、在測定値 ZERO ・ SPAN 調整中再度设定修正値的话、修正値就自动被加算。

（注意２）

进行 SHIFT 調整和刻度校正的时候、请注意仅这个部分的 SHIFT 有些漂移。

（注意３）

为了本仪表的稳定性、请在通电３０分以上以后、在进行調整。

（注意４）

没有量程設定的通道是不能进行选择的。
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９－４．刻度校正

原则上不同通道是分别校正。虽说是设定的同一量程、但严格来说通道间还是会有误差产生的。

１．準備

①关掉電源开关、根据输入信号接线。（参照下図）

把本仪表的输入端子连接到想要校正的通道。

②装上端子盖。

③打开電源开关、选择１点連続显示模式。

④显示想要校正的通道。

⑤通电３０分以上之后、进入校正操作。

２．校正方法

①在試験器（直流標準電圧発生器，以及精密可変抵抗器）想要校正的刻度里设定一定的输入值。

②这时、读下数字显示值、确认下误差是不是在所定的精度范围以内。

③然后、调到想要校正的通道、同様地操作。

④确认模拟指示・打点位置。

（注意１） 本仪器规定精度是２３℃±２℃。请确保周围环境的安全性。

（注意２） 根据測定値 SHIFT 調整功能、調整的时候、请考虑到那种情况下的漂移。

（注意３） 拿下端子盖子、変更接线的情况下、装好端子盖通电３０分以上之后再进行校正操作。

（注意１） 試験器的精度

本仪表的精度基本上是±０．０５％。因此，这个精度范围以上的实验机，请不要使用，那样就没有校正的意义了。此外、

还请注意热电偶的誤差。

为了确保实验仪表的精度以及稳定性、请注意試験仪表必须的稳定时间。

（注意２） 基準接点温度補償器

请确认基準接点温度是不是０℃。使用電子式基準接点温度補償器的情况下、接线等请参照说明书。

另外、请注意補償精度。

（注意３） 没有基準接点温度補償器（ＲＪ）的情况下

在熱電偶输入、在「Ｉｎｔ」中使用ＲＪ切換的設定情况下、并且没有基準接点温度補償器的时候进行「接线１」。

这种情况下、仅仅在校正中把ＲＪ切換调成「Ｅｘｔ」。而且、这种情况下不能进行基準接点温度補償的誤差校正。
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１０．故障診断

本仪器器不正常运作的时候、请参照下表进行检查。

检查后还是不好的情况下、请联系购买的公司或离你最近的我公司销售点。

故障診断一覧

現 象 检查 内 容

（１）虽然打开了電源开关，但却没有任何動

作。

①请确认電源端子的結線。（４－３－２．項 参照）

②请确认电源是不是ＡＣ１００－２４０Ｖ。

（２）移動打印单元的时候、有杂音。 ①请确认是否装有色带。（参照５－２．項）

②打开门、确认打印单元的移动部是不是有异物、有的话就请取出。

（３虽然有数据显示、但完全不然記録。

①記録ＯＮ状態请确认是不是 （间隔显示部ＲＥＣ．ＯＮ亮灯）。（．参照２－３）

②请确认是否装 有色带。（参照５－２．項）

③请确认是否装有记录纸以及记录纸是否断掉（显示部里ＣｈａｒｔＥｎｄ亮灯 ）。

（[参照１－５．項] [５－１．項]）

（４）打印单元在移动、但不进打印纸。

①手動送进记录纸、确认下记录纸能不能流畅里伸缩。

②使用 Ｆｅｅｄ 键、确认下记录纸能不能流畅里运行。

（参照２－４．項）

（５） Ｒｅｃ 键 ・ Ｄａｔａ Ｐ 键・

Ｆｅｅｄ 键不起作用。

确认下系统設定。（参照８－１６．項）

键锁定的时候，显示器里Ｋｅｙ Ｌｏｃｋ灯亮。

（６）在进行量程社设定的是时候、有没有

数据显示表示。以及模拟数字记录的通道。
确认下打点設定。（参照８－４．項 ）

（７）进正确设定的时候、但确认的时候设定

内容却变了。 登陆设定的时候、就会打印出设定变更的标记。确认下记录纸。

如果记录纸上没有設定変更标记的情况下、就要考虑下面的情况。

深色选中設定項目 確定 后、不要按Ｅｎｔｅｒ键。（８）进行了正确的设定、但回不了通常显示

的模式。

（９）进了行采集記録設定、

但不能実施采集記録。

①設定采集記録、但还没到采集時間。

②没有进行正确的設定。（参照８－１１．項 ）

③格式选择了「无」。（参照８－１１．項 ）

（１０）正常に動作していたが、急に動作

不良が発生した。
请进行設定参数初期化操作。返回到了正常状態后、再进行設定、看下是什么样子。
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１１．保养・检修

①进行定期的保养・检查、请经常在最好的状态下使用。

②保养・检查依照下表的項目进行、必要的情况下、请更换和补充下消耗品、加点油。

保养・检修項目 処 置 方 法

更换色带
記録用色带 LINK 的消耗程度、根据使用条件而不同、連続記録的话大约可以使用２－３个。

記録颜色变淡以后、请参照「５－２．」項、更换新的色带。

记录纸更换

记录纸如果按２５ｍｍ／ｈ的走纸速度連続运行的话、大约可以使用１个月。

记录纸所剩不多的时候、終端标记（记录纸右端有红色线）就会出来、请参照「５－１．」

項、更换新的记录纸。

注 油

打点・打字用的打印主軸、每６个月加一次油。

①按下Ｒｅｃ键、关掉記録。

②关掉電源。

③用柔软的布擦拭打印机主軸上面的污垢。

④往打印机主轴里加入１－２滴附送的润滑油。

（注意１） 長时间不给主軸加油的话，記録就会有不整洁的情况。

（注意２） 请使用附送的润滑油。不要加其他的油。

（注意３） 齿轮和其他的地方请不要加油。

特别是、樹脂材料上附着有油的情况下、就有変形和断裂的可能。

清 掃

门框的一部分、是樹脂材料，清洁的时候、请使用柔软的布擦干、要么用温水或含中性洗洁剂

的布擦拭。

（注意１）请不要使用稀释剂、汽油等可以和樹脂材料融化的药品清洗。

若使用上述药品清洗时，有变形断裂的可能。

打印

打印主軸（加油地方）
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１１－１．部品交換周期推算

确保本仪表長时间保持良好的工作状态、、预防万一，建议定期更换零件。

  警告 关于部品交換

记录纸和色带消耗品以外的零件请客户不要更换。并不仅仅是不能恢复原状、还伴随有危险危険。有零件更换意愿的、请委托我

公司进行。

１．使用条件

部品交換周期、在下面的標準状態下。如果比標準状態更恶劣的情况下、就会缩短很多。

２．部品交換周期基准

項 目 条 件 等 項 目 条 件 等

温 度 ２０ ｔｏ ２５℃

其他

①灰尘和湿気、油烟没有的地方

②振動和冲击没的地方

③其他、不影响操作的地方

湿 度 ２０ ｔｏ ８０％ＲＨ

使用時間 ８時間／日

腐蚀性气体 没有的地方

部 品 名 交換基准 备注

機械

関係

打印单元 ４－６年

皮带（打印駆動用） ４－６年

记录纸駆動機構 ４－８年

色带駆動機構 ４－８年

各種 MOTOR ４－６年

電気

関係

電源单元 ４－６年 周囲温度在２５℃

表示单元 ５年 周囲温度在２５℃

設定用键 ４－６年

继电器（警報输出用继电器）
７万回 抵抗負荷（额定接点容量以下）

２万回 誘導性負荷（额定接点容量以下）

ＥＥＰＲＯＭ ７年 擦写次数１０万次以下

锂電池 ７年
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１２．一般规格

測定点数 ： １２点 ・ ２４点 ・ ３６点 ３種

输入種類 ： 满多量程（ＴＣ・ｍＶ・Ｐｔ・接点）

熱 電 偶・・・Ｂ，Ｓ，Ｒ，Ｎ，Ｋ，Ｅ，Ｊ，Ｔ，ＷＲｅ５－ＷＲｅ２６，Ｗ－ＷＲｅ２６，ＰｔＲｈ４０－ＰｔＲｈ２０

ＮｉＭｏ－Ｎｉ，ＰｌａｔｉｎｅｌⅡ，Ｕ，Ｌ

直 流 電 圧・・・±１０ｍＶ，±２０ｍＶ，±４０ｍＶ，±８０ｍＶ，±１．２５Ｖ，±２．５Ｖ，±５Ｖ，±１０Ｖ

（±１０Ｖ以上的量程需外接分圧器）

直 流 電 流・・・信号电阻（１００Ω，２５０Ω）外接对应

热点阻・・・Ｐｔ１００，ＪＰｔ１００

接 点 输 入 ・・・从外部駆動（选件）接点输入（输入点数的動作記録）

量程・刻度設定 ： 依据前面键操作、输入、種別、範囲等、一共１２点可任意設定

额定指示精度 ： 参照測定量程、精度定格、显示分辨率項

測定周期 ： １００ｍＳｅｃ

基準点補償精度

（０℃以上測定時）

： Ｋ，Ｅ，Ｊ，Ｔ，Ｎ，ＰｌａｔｉｎｅｌⅡ ・・・±０．５℃以下

Ｒ，Ｓ，ＮｉＭｏ－Ｎｉ，ＷＲｅ５－ＷＲｅ２６，Ｗ－ＷＲｅ２６，Ｕ，Ｌ ・・・±１℃以下

但Ｂ，ＰｔＲｈ４０－ＰｔＲｈ２０除外

温度漂移 ： ０．１％ＦＳ／１０℃

許容信号源抵抗 ： 熱電偶输入（无断偶）・直流電圧入力（２０ｍＶ以下）

直流電圧输入（２０ｍＶ以上）

热电阻

１ｋΩ以下

１００Ω以下

每根线 １０Ω以下

输入抵抗 ： 直流電圧、熱電偶输入 １ＭΩ以上

断偶 ： 熱電偶输入以及、热电阻输入、输入信号的断線的判定

每个输入、可以选择判定有／无

最大输入印加電圧 ： ±２０Ｖ ＤＣ，±６Ｖ ＤＣ（热电阻输入）

最大共模電圧 ： ３０Ｖ ＡＣ （ＬＶＤ対応）

共模拟制比 ： １３０ｄＢ以上（５０・６０Ｈｚ±０．１％）

串模拟制比 ： ５０ｄＢ以上（５０・６０Ｈｚ±０．１％） （仅限于噪音的峰值在基准量程以下的情况。）

記録紙 ： 帯状折叠式 全幅 ３１８ｍｍ 全長 ２０ｍ 有効記録幅 ２５０ｍｍ

記録点数 ： 输入 ・・・１２点 ， ２４点 ， ３６点

演算結果 ・・・３６点

記録方式 ： raster scan 方式 １０色 wire dot 記録

記録色 ： 模拟記録 ・・・每个通道可以任意指定

１０色（緑，黄緑，橙，赤，赤紫，茶，青緑，紫，青紫，黒）

数字記録・ LOGGING 記録 ・・・黒

TAG／刻度印字 ・・・记录纸速度２００ｍｍ／ｈ以下 ： 和模拟記録色一样

记录纸速度２０１ｍｍ／ｈ以上 ： 黒

日期，時刻，時刻線，走纸速度，清单印字 ・・・黒

警報印字／MARK（発生／解除） ・・・记录纸速度２００ｍｍ／ｈ以下 ： 赤（有选件的时候）

记录纸速度２０１ｍｍ／ｈ以上 ： 黒（有选件的时候）

记录纸速度 ： １－１５００ｍｍ／ｈ （１ｍｍ／ｈ每个步骤任意設定）

記録格式 ： 模拟記録，模拟記録＋数字記録，LOGGING 記録，选择其中的一种

（数字記録 ： ３種格式 ， 数字打印／LONGGING 記録 ： ２種格式）

跳跃機能 ・・・模拟記録・数字記録・ LOGGING 記録通道间跳跃，可以独立任意指定

記録周期

（间隔）

： 模拟記録 ・・・记录纸速度連動打点和任意周期連動打点，任意選択。

数字記録 ・・・任意時分設定（２４時間以内）

最短间隔・・・记录纸速度連動時間

（記録通道数、根据格式而不同）

開始時刻・・・任意時刻設定（２４時間以内）

LOGGING 記録 ・・・任意時分設定（１分－２４時間）

開始時刻・・・任意時刻設定（２４時間以内）
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※輸送以及保管時的时候是在特别潮湿的情况下、需要再进行调试。刻度校正是本说明书９－４．请参照刻度校正。

单位 ： ８文字以内任意設定

TAG ： ８文字以内任意設定

報警打印

（附件选件的时候）

： TAG（未設定時是通道数），警報種類，発生解除時刻，级别以及模拟記録的発生・解除标记

刻度印字 ： 最小値，最大値，TAG（未設定時是通道数）

清单打印 ： 全部設定参数印字，指定参数打印

消息打印 ： ８０文字以内任意設定、時刻也打印 可指定通道（但是、在７５文字以内）

数据打印 ： 根据Ｄａｔａ Ｐ 键，打印出最新的数据

差演算（△Ｔ） ： 任意通道間的差、和任意設定値的差（仅限ＬＥ５１００ ＬＥ５２００是根据其演算構築）

显示部 ： ６４０×２４０像素的彩色显示面板ＬＣＤ（６．２英次）

ＬＥＤ STATUS：警報（ＡＬＭ）红色，记忆卡（ＰＣ．ＣＡＲＤ）緑色，記録ＯＮ／ＯＦＦ（ＲＥＣ．ＯＮ）緑色

显示内容 ： １点固定显示、以及逐次显示，全点一起显示，１２点固定显示、以及逐次显示, 可供选择

（有仪表 NUMBER 显示：形式 CODE／製造 NUMBER／SOFT升级版）

status ・・・锁定键,CHART END ，設定判定（格式错误以及设定错误）等

ＬＥＤ STATUS ・・・警報発生，记忆卡的操作，記録ＯＮ時分别都亮灯

跳跃機能 ： 可任意設定通道跳跃（記録跳跃可以独立設定）

操作部 ： 操作键 ・・・根据対話方式、登録各種設定参数

設定功能键，記録控制键，字母键，键盘等

卡設定機能 ： 使用记忆卡（另售）

工程専用接口 ： 可电脑连接、进行全設定参数設定・管理的ＵＳＢ接口（Ｂ型）

操作的是时候、必须要有电脑用的专用工程软件（另售)

警報方式(选件） ： 個別設定、上限・下限

設定方式 ： 各点個別設定（使用键操作）４级别／通道

警報表示 ： 警報発生時,红色ＬＥＤ STATUS 亮灯

警報印字 ： 右端的 TAG（未设定是通道数，警報種類，発生级别・解除時刻、还有模拟記録时発生・

解除 MARK

警報出力 ： １２点 ， ２４点 ， ３６点 的３種 （可指定ＡＮＤ输出，ＯＲ输出）

接点容量 100V AC 0.5A 电阻負载、240V AC 0.2A 电阻負荷、30V DC 0.3A 电阻負载

電源 ： １００Ｖ ＡＣ－２４０Ｖ ＡＣ （５０／６０Ｈｚ）

消耗電力 ： 約１００ＶＡ

使用温度範囲 ： ０ ｔｏ ４０℃ ※輸送以及保管時 ： －２５ ｔｏ ６０℃

使用湿度範囲 ： ２０ ｔｏ ８０％ＲＨ ※輸送以及保管時 ： ５ ｔｏ ９５％ＲＨ （但是、不能让它粘有水滴）

停電対策 ： 設定値保護 ・・・ＥＥＰ ＲＯＭ

時钟 ・・・锂電池的话、可以使用５年以上

絶縁电阻 ： １次端子和保護導体端子間 ５００Ｖ ＤＣ ２０ＭΩ以上

２次端子和保護導体端子間 ５００Ｖ ＤＣ ２０ＭΩ以上

１次端子和２次端子間 ５００Ｖ ＤＣ ２０ＭΩ以上

絶縁耐圧 ： １次端子和保護導体端子間 １５００Ｖ ＡＣ １分間

２次端子和保護導体端子間 ５００Ｖ ＡＣ １分間

１次端子和２次端子間 １５００Ｖ ＡＣ １分間

（注１）１次端子：電源端子、警報输出端子、输出继电器端子

２次端子：測定输入端子、通信端子、外部駆動端子

（注 2）进行絶縁电阻、絶縁耐圧試験的时候、１次端子以及２次端子,请分别短絡后进行

如果不短絡进行試験的话、有损坏仪表的可能。

内部照明 ： 白色ＬＥＤ

系统異常报警 ： 仪表本体异常的时候 「Ｆａｉｌ」显示以及继电器输出(继电器输出是选件：接点容量AC100V 0.5A 200V 0.2A)

检查出 CHART END ： 记录纸没有的时候显示「Ｃｈａｒｔ Ｅｎｄ」以及继电器输出

(继电器输出为选件：接点容量AC100V 0.5A 200V 0.2A)

键锁定 ： 操作功能键（需要输入ＰａｓｓＷｏｒｄ）「就显示Ｋｅｙ Ｌｏｃｋ」

CASE ： 前面门 ・・・铝锻造（操作部是ＡＢＳ樹脂） ， 后面外壳 ・・・普通鋼板

塗装颜色 ： 门・外壳 ・・・ＤＩＣ５４６ 1/2 相当色 ， 操作部 ・・・ＤＩＣ５４９相当色

安装方法 ： 面板内嵌安装 姿勢 ・・・左右水平 ， 前傾０° ， 後傾１５°以内

端子 ： 输入端子・警報输入端子 ・・・Ｍ３．５ ， 其他 ・・・Ｍ４

重量 ： 約１５Ｋｇ
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■測定量程・额定精度・显示分辨率

（注意１）室温的精度是２３℃±２℃ （注意３）断偶动作機能是仅仅限于关的时候

（注意２）熱電偶输入、不包含基準点補償精度 （注意４）额定精度、是相对測定量程範囲的百分比

输入種類 測定量程 基準量程 额定精度 显示分辨率

直

流

電

圧

－１０．０ ｔｏ １０．０ｍＶ ±１０ｍＶ

±０．０５％±１ｄｉｇｉｔ

１μＶ
－２０．０ ｔｏ ２０．０ｍＶ ±２０ｍＶ

－４０．０ ｔｏ ４０．０ｍＶ ±４０ｍＶ
１０μＶ

－８０．０ ｔｏ ８０．０ｍＶ ±８０ｍＶ

－１．２５ ｔｏ １．２５Ｖ ±１．２５Ｖ
１００μＶ

－２．５ ｔｏ ２．５Ｖ ±２．５Ｖ

－５．０ ｔｏ ５．０Ｖ ±５Ｖ
１ｍＶ

－１０．０ ｔｏ １０．０Ｖ ±１０Ｖ

热

电

偶

Ｋ

－２００ ｔｏ ５００℃ ±２０ｍＶ
±０．０５％±０．５℃

０．１℃

－２００ ｔｏ ９００℃ ±４０ｍＶ

－２００ ｔｏ １３７０℃ ±８０ｍＶ ±０．０５％±１℃

Ｅ

－２００ ｔｏ ２５０℃ ±２０ｍＶ
±０．０５％±０．７℃

－２００ ｔｏ ５００℃ ±４０ｍＶ

－２００ ｔｏ ９００℃ ±８０ｍＶ ±０．０５％±１℃

Ｊ

－２００ ｔｏ ３５０℃ ±２０ｍＶ
±０．０５％±０．７℃

－２００ ｔｏ ７００℃ ±４０ｍＶ

－２００ ｔｏ １２００℃ ±８０ｍＶ ±０．０５％±１℃

Ｔ －２００ ｔｏ ４００℃ ±２０ｍＶ ±０．０５％±０．７℃

Ｒ ０ ｔｏ １７６０℃ ±２０ｍＶ

±０．０５％±１℃Ｓ ０ ｔｏ １７６０℃ ±２０ｍＶ

Ｂ ０ ｔｏ １８２０℃ ±２０ｍＶ

Ｎ

０ ｔｏ ６００℃ ±２０ｍＶ
±０．１％±０．１℃

０ ｔｏ １０００℃ ±４０ｍＶ

０ ｔｏ １３００℃ ±８０ｍＶ

±０．１％±1℃

W-WRe26 ０ ｔｏ ２３１５℃ ±８０ｍＶ

WRe5- WRe 26 ０ ｔｏ ２３１５℃ ±８０ｍＶ

PtRh40-PtRh20 ０ ｔｏ １８８８℃ ±２０ｍＶ

NiMo-Ni －５０ ｔｏ １３１０℃ ±８０ｍＶ

PlatinelⅡ

０ ｔｏ ５００℃ ±２０ｍＶ ±０．１％±０．１℃

０ ｔｏ ９５０℃ ±４０ｍＶ
±０．１％±１℃

０ ｔｏ １３９５ ±８０ｍＶ

Ｕ
－２００ ｔｏ ３５０℃ ±２０ｍＶ

±０．０５％±１℃

－２００ ｔｏ ６００℃ ±４０ｍＶ

Ｌ

－２００ ｔｏ ３５０℃ ±２０ｍＶ

－２００ ｔｏ ７００℃ ±４０ｍＶ

－２００ ｔｏ ９００℃ ±８０ｍＶ

热

电

阻

Ｐｔ１００

－５０ ｔｏ ５０℃ ５０Ω

±０．０５％±０．３℃ ０．１℃

－１００ ｔｏ １３０℃ １００Ω

－２００ ｔｏ ２５０℃ ２００Ω

－２００ ｔｏ ５５０℃ ３００Ω

ＪＰｔ１００

－５０ ｔｏ ５０℃ ５０Ω

－１００ ｔｏ １３０℃ １００Ω

－２００ ｔｏ ２５０℃ ２００Ω

－２００ ｔｏ ５５０℃ ３００Ω
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Ｋ，Ｅ，Ｊ，Ｔ，Ｒ，Ｓ，Ｂ，Ｎ，： ＩＥＣ５８４，ＪＩＳ Ｃ１６０２－１９９５

Ｗ－ＷＲｅ２６，ＷＲｅ５－ＷＲｅ２６，ＰｔＲｈ４０－ＰｔＲｈ２０，ＮｉＭｏ－Ｎｉ，ＰｌａｔｉｎｅｌⅡ： ＡＳＴＭ Ｖｏｌ．１４．０３

Ｕ（Ｃｕ-ＣｕＮｉ），Ｌ（Ｆｅ-ＣｕＮｉ）： ＤＩＮ４３７１０

Ｐｔ１００ ： ＩＥＣ７５１，ＪＩＳ Ｃ１６０４－１９９７

ＪＰｔ１００ ： ＪＩＳ Ｃ１６０４－１９８１，ＪＩＳ Ｃ16０６－１９８６

■额定精度例外的規格

注）熱電偶输入、是和各基準量程換算精度。

输入種類 測定量程 额定精度

Ｋ，Ｅ，Ｊ，Ｔ，Ｌ －２００ ｔｏ ０℃
±０．２％±１ｄｉｇｉｔ

Ｒ，Ｓ ０ ｔｏ ４００℃

Ｂ ０ ｔｏ ４００℃ 没有規定

４００ ｔｏ ８００℃ ±０．１５％±１ｄｉｇｉｔ

Ｕ －２００ ｔｏ ０℃
±０．３％±１ｄｉｇｉｔ

Ｗ－ＷＲｅ２６ ０ ｔｏ ３００℃

ＰｔＲｈ４０-ＰｔＲｈ２０ ０ ｔｏ ３００℃ ±１．５％±１ｄｉｇｉｔ

３００ ｔｏ ８００℃ ±０．８％±１ｄｉｇｉｔ

ＮｉＭｏ－Ｎｉ －５０ ｔｏ １００℃ ±０．２％±１ｄｉｇｉｔ
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１３．选件的规格

选件的名称 选 件 内 容

分圧器外置

每个通道可以外置１／１０００分圧器。依据此、可以测定直流電圧５０Ｖ以内的输入。

分 圧 比 ： １／１０００

分圧精度 ： ±０．１％

適用機種 ： 全機種

【注意】断偶保护、不可以和電流输入同时使用。

電流输入器外置

測定電流输入的时候，可用于每个通道。

电阻精度 ： ±０．１％

適用機種 ： 全機種

【注意】不可以和分圧器输入一同使用。

输入 受信电阻 输出

４ to １０ｍＡ ２５０Ω １ to ５Ｖ

１０ to ５０ｍＡ ２０Ω ２００ｍＶ to １Ｖ

外部駆動 记录纸速度切換（３速＋停止）、数据打印的起動依据外部接点信号进行。

記録格式

模拟記録的格式可以任意指定。但是、不能混合使用。

①并列目录 ： 記録範囲可以被任意指定划分区域、記録。

②部分圧縮 ・ 拡大記録 ： 可以任意扩大或压缩特定的記録範囲后进行記録。

③自動切換量程 ： 測定値的記録上限設定値、 还有、超越下限値、切換記録量程进行記録。

変化率・差警報

①変化率警報 ： 输入的一定时间内对于没个変化幅度、进行警報演算（上昇限、下降限）。

②差警報 ： 对２个输入的差的絶対値、进行警報演算（差上限・差下限）。

【注意】差演算（通道、定値）是标准配置。

基本演算

（演算結果記録）

可以对下面演算的数据进行処理、并对処理进行記録・通信输出。処理数据最大是３６点。

<演算模式>

①時系列（任意設定 ： 最大２４時間） ②通道間

<演算種類>

①最大 ②最小 ③平均 ④合計（积运算）

個別報警输出 １２点，２４点，３６点的個別警報输出（ＯＲ・ＡＮＤ输出可以选择），是可以附加的。

通信接口

为了和上位ＣＰＵ连接的接口。

<機能>

①各種設定 ②数据输出 ③設定情報 ④控制記録 ⑤控制打字

<種類>

ＲＳ－４２２Ａ／ＲＳ４８５任选一（根据接线切换）＋以汰网

指定塗装色 门和外壳是可以根据指定的颜色塗装。

ＪＩＳ RUCK安装用

附属面板

ＪＩＳ RUCK 安装用附属面板。

適用機種 ： ＬＥ５全部機種

桌式外壳 装备有可傾斜的支点、橡胶脚、可以搬用的把手的外壳。



１３－１．外部駆動

不用設定键操作、根据外部接点信号（无電圧接点 ： 短絡还是開放）、记录纸速度选择以及、数据打印就可以进行。记录纸速度

可以选择３速以及、停止内的１種。３種记录纸速度的設定是、可以根据本仪表的设定键任意设定、每个记录纸速度的打点的同期模式

是可以设定的。

【動作選択】

外部駆動機能和端子間状態

外部駆的機能
ＣＯＭ－ＥＸ□端子間

备 注
ＯＮ ：短絡

ＯＦＦ：開放ＥＸ１ ＥＸ２ ＥＸ３ ＥＸ４

记录纸速度 １ ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＦＦ 根据設定键 Ｒｅｃ・Ｆｅｅｄ 的操作是有效的。

选择记忆卡驱动情况下、记录纸的速度就变成３种选择了。
记录纸速度 ２ ＯＮ ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＦＦ

记录纸速度 ３ 还有

记忆卡驱动
ＯＦＦ ＯＮ ＯＦＦ ＯＦＦ

記録的实行和停止 ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＮ ＯＦＦ
根据設定键 Ｆｅｅｄ 的操作是无效的。

ＥＸ３：ＯＮ状態、記録就变成停止状態了。

数据打印的实行 ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＦＦ ＯＮ ＯＮ時間要在１秒以上。

（注意１）记录纸速度显示是根据外部接点，显示被选择的记录纸的速度。

（注意２）使用操作键 ，「Ｒｅｃ．ＯＦＦ」被选择的时候、记录速度的显示就改变了、就是「Ｒｅｃ．ＯＦＦ」状態。

（注意３）根据外部接点、「停止」被选择的时候、不管键的操作和通信的設定就是「Ｒｅｃ．ＯＦＦ」状態。

这种状态下、使用键和通信的设定是「Ｒｅｃ．ＯＮ」的情况下、进行設定値確認后、就返回到「Ｒｅｃ．ＯＮ」の状態

仪表状態是「Ｒｅｃ．ＯＦＦ」。显示上、「ＲＥＣＯＲＤ ＯＦＦ」就会被蓝色显示出来。

（注意４）数据间隔設定的间隔時間判定、是根据設定時点被选择记录纸的速度来进行的。設定後对于被选择的记录纸速度来

说、被设定的间隔記録往往不可能实现。这种情况下、就会在记录纸的速度内尽可能短的间隔下进行苏剧间隔记录。

（注意５）在实行数据打印的时候、外部駆動端子短絡了、要求进行数据打印的情况下、继续正在实施的数据打印、完成后、再

次实施数据打印。但是、在数据打印实施的期间、虽然数据打印被要求了数次，但继续打印仅仅只有一。

（注意６）ＣＯＭ－ＥＸ４の端子間的短絡時間、最低１秒以上是必要。另外、由于開放状態→短絡状態的変化、并实行数据打印、

虽然继续短絡，但也是无法返回到数据打印的。



〔例：根据報警输出切换记录纸的速度）

根据需要的警報点、另外设定几个低的值的报警、其输出值一达到报警点、就切换记录纸的速度。

依据此、就可以获得需要报警点前后所测定的详细记录。

[接线例]

根据報警输出选择记录纸速度的例子

根据上面的例子做下动作说明。

①没有報警発生的情况下、记录纸速度是按５ｍｍ／Ｈ进行记录。

②測定値在８００℃以上的时候、報警输出１就就变成「ＯＮ」、记录纸的速度就切换成５０ｍｍ／Ｈ。

③測定値在１２００℃以上的时候、報警输出２就变成「ＯＮ」、記録就停止。

測定数据 记录纸速度

800℃未満 ５ｍｍ／Ｈ

800～1200℃ ５０ｍｍ／Ｈ

1200℃以上 停 止

報警設定 需要報警点 ： 上限１０００℃ （報警输出３）

记录纸速度切換用報警点 ： 上限 ８００℃（報警输出１）

チ记录纸停止用報警点 ： 上限１２００℃（報警输出２）

记录纸速度設定 记录纸速度 １ ： ５ｍｍ／Ｈ

记录纸速度 ２ ： ５０ｍｍ／Ｈ



【設定方法】

（注意１）

没有ＥＸ１－ＥＸ４的选择」的情况下、虽然外部接点的

操作可以进行、但各端子被分开的機能動作就不能进行。

（注意２）

打点的同时、选择任意周期的情况下、

「记录纸記録的設定」 就没有设定任意周期的必要了。

任意周期的設定是、「Ⅰ．请参照说明书。

任意周期的設定・・・８－５．记录纸記録的設定

（注意３）

在ＥＸ２中选择记忆卡驱动的时候、就不能切换到记录纸速

度3。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入设定显示模式。

打开窗口、設定項目一覧就被显示出来。

②  用・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＤＩＧ．ＩＮ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入想要設定項目的参数登録模式。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面、请参照⑥項。）

⑤設定中止的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回上一级１画面。

⑥  使用・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目处。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会按这个顺序移动ＥＸ１→ＥＸ２→ＥＸ３→ＥＸ４→チャート速度

２→打点的同期２→记录纸速度３→打点的同期３→確定、。

１．ＥＸ的参数输入区是通过选择设定参数的方式进行的。

窗口打开、使用▲・▼键选择。

ＥＸ１～ＥＸ４的选择请参照下表。

２．记录纸速度的参数输入，使用数值键、输入设定参数。

但是、設定是在１ｍｍ／ｈ～１５００ｍｍ／ｈ的范围内 以１ｍｍ／ｈ为単位设定任意的

速度。（出厂設定是２５ｍｍ／ｈ。）

３．打点的同时参数输入是通过选择设定参数的方式进行的。 打开窗口、使用▲・▼键

选择。打点同期的選択请参照下表。

４．这个画面的設定完成后、把个光标和 確 定 重合。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

ＥＸ１～ＥＸ４

打点的同期

ＥＸ１ ＥＸ２ ＥＸ３ ＥＸ４

无 无 无 无

记录纸速度２
记录纸速度３ 记录纸記録

ＯＦＦ／ＯＮ
数据打印

记忆卡驱动

记录纸的速度

任意的周期

  使用・  ・▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

开始

Ｍｅｎｕ键

設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

⑥

設定項目的选择

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数显示

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＤＩＧ．ＩＮ

④



１３－２．報警输出

報警输出点数，我们准备有１２点・２４点・３６点３種類。请确认下规格号。

報警以及報警输出設定・結線等、请参照「Ⅰ说明书」。

１．報警以及報警输出的設定・・・８－６．報警的設定

報警输出通道的設定以及、分割如下表所示。下表以外設定是不能进行的，这点请注意。

２．結線・・・４－３．各部的結線 ４－３－４．報警输出端子部

３．FAIL输出的設定

TAIL输出、報警输出端子也可以输出。请参照以下設定方法。

【設定方法】

输出点数 通道号码 输出继电器Ｎｏ．的設定

１２点 １－１２ ８０１－８１２

２４点 １－２４ ８０１－８２４

３６点 １－３６ ８０１－８３６

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②使用  ・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＦＡＩＬ ＯＵＴ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入要設定項目的参数登録模式。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面请参照⑥項。）

⑤設定中止的情况下，每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一级１画面。

⑥  使用・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目。

每按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会从 [输出目的] 移动到確定。

[输出目的]参数输入里使用数值键输入设定参数。

但是、設定如下表所示。下表以外的設定是不能进行的。

带有通信Ｉ／Ｆ的情况下、上表以外的输出继电器Ｎｏ．设定成８００。

这个画面設定完成后、光标和 確 定 重合。

⑦按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

（注意１）

FAIL输出点，出厂设定是「８００」。

带有通信Ｉ／Ｆ的时候、FAIL输出时输出继电器Ｎｏ设定成．８００、没有通信Ｉ／Ｆ・有警

報输出的规格的话、参照上表、就有必要在在８０１－８３６之间设定任意通道。

输出点数 設定可能的输出继电器Ｎｏ．

１２点 ８０１－８１２

２４点 ８０１－８２４

３６点 ８０１－８３６

例．想让報警输出端子的通道１输出的情况下、输出继

电器Ｎｏ．就设定成「８０１」。

  使用・  ・▲・▼键・

数値键

設定（変更・追加）

开始

Ｍｅｎｕ键

設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

⑥

設定項目的选择

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

設定参数显示

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑦

ＦＡＩＬ ＯＵＴ

④



１３－３．記録格式

选择下面的一种、就可以变更模拟記録的格式。请根据用途选择。

【設定方法】

・自動量程切換記録 － 应对输入比较大的时候、自動地切换記録量程。

・部分圧縮／拡大記録 － 圧縮・拡大部分的模拟記録範囲。

・并列刻度記録 － 最大可以把記録範囲成５个区。

①按下Ｍｅｎｕ键、进入設定显示模模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＯＰＴ．ＭＥＮＵ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、让选件設定項目一覧显示出来。

（选件設定一覧画面、请参照⑥項。）

⑤設定中止的时候、每按下Ｅｓｃ键、就会往前返回一个画面。

⑥  使用・  ・▲・▼键把光标移动到要设定的项目处。

⑦选择ＰＲＩＮＴ ＯＰＴ．。

⑧按下Ｅｎｔｅｒ键、进入要設定項目参数登録模式。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来了。

（設定参数登録画面、请参照⑨項。）

※）设定中止的时候、和⑤項一样。

⑨  使用・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目。

格式的参数输入是通过选择设定参数的方式来完成的。把光标和使用的格式重合。

这个画面的設定終了后、光标移动到 確 定 。

⑩按下Ｅｎｔｅ键、設定（変更・追加）就完成了。

（注意１）每个通道、個別选择記録格式是不能进行的。

（注意２）本规格说到底是选择模拟记录格式、输入的感度・精度都是依据它的量程而定。

  使用・  ・▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

开始

Ｍｅｎｕ键

設定？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

⑥

終了

ＹＥＳ

⑨

設定項目的选择

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

Ｅｎｔｅｒ键

設定終了

⑩

ＯＰＴ． ＭＥＮＵ

④

設定項目的选择

  ・  ・▲・▼键
⑥

⑦ＰＲＩＮＴ ＯＰＴ．

設定？
ＮＯ

ＹＥＳ

Ｅｎｔｅｒ键 ⑧



１３－３－１．自動量程切換記録

・每个通道可最大设定5个阶段記録量程。

・量程切換是模拟记录追踪各段階的ZERO和 SPAN，当超过０．５ｍｍ的时候、就自动切换到下个量程。

・量程段階号码和各个SPAN設定的関係是、第1个ZERO＜第1个SPAN＜第２个SPAN＜第３个SPAN ・・・。

【設定方法】

（注意１）

当第１量程下限設定値和第１レ量程上限設定値相同或小些的

是时候、该設定就不被系统接受。以后、第２量程上限、第３量程

上限・・・也是同样的。

①参照前頁、选择ＯＰＴ．ＭＥＮＵ、进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②使用  ・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＡＵＴＯ ＲＮＧ．。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、就进入了設定一覧显示（一共１２点）画面。

（設定一覧显示（一共１２点）画面，请参照⑥項。）

⑤設定中止的时候、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一个画面。

⑥使用▲・▼键把光标移动到要设定的通道。

光标在ＣＨ．Ｎｏ．以外項目是无法移动的。

⑦选择設定通道、按下Ｅｎｔｅｒ键。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面，请参照⑧項 。）

⑧  使用・  ・▲・▼键把光标移动到要设定的项目。

每按下Ｅｎｔｅ键、光标就会按以下顺序移动：自動量程切換→第１量程下限→第１量

程上限→第２量程上限→第３量程上限→第４量程上限→第５量程上限→確定。

自動量程切換的参数输入是通过选择设定参数的方式完成的。

窗口打开，使用▲・▼键选择。

其他的，使用数値键，输入设定参数。

这个画面里的設定都完成后、光标移动到 確定 。

⑨按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

⑩复制設定値是在⑥画面中按下「Ｆｕｎｃ２」键。

[复制源・复制目的] 使用数値键输入。

設定完成后、 光标和 复制 重合、按下「Ｅｎｔｅｒ」键。

設定一覧显示（一共１２点）

前頁④的状態

設定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼键使

选择通道 ⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

Ｅｎｔｅｒ键 ⑦

ＡＵＴＯ ＲＮＧ

④

設定参数显示

設定了吗？
ＮＯ

ＹＥＳ

使用  ・  ・▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

Ｅｎｔｅｒ键

继续設定吗？
ＹＥＳ

⑧

前頁④的状態

ＮＯ

Ｅｓｃ键

⑨



１３－３－２．部分圧縮・拡大記録

・每个通道都可以设定。

・由于转折点最大可以设定2个、因此可以最大压缩或扩大成3部分。

・可以设定转折点所在位置的百分比、可以设定那个百分比转折点的模拟记录刻度值。

【設定方法】

（注意１）

記録位置（％）是相对０ｍｍ－２５０ｍｍ记录纸的０％－１００％

而设定的。另外、記録範囲是在被设定的记录位置刻度中设定。

请注意小数点位置。

①参照前頁、选择ＯＰＴ．ＭＥＮＵ、进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目一覧就被显示出来。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定的项目。

③选择ＣＯＭＰ．。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、进入設定一覧显示（一共1２点）画面。

（設定一覧显示（一共１２点）画面，请参照⑥項。）

⑤設定中止的时候、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一级画面。

⑥使用▲・▼键把光标移动到想要设定的通道里。

光标在ＣＨ．Ｎｏ．以外的項目是不能移动的。

⑦选择設定的通道、按下Ｅｎｔｅｒ键。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面，请参照⑧項 。）

⑧  使用・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的項目。

没按下Ｅｎｔｅｒ键、光标就会按下边的顺序移动：部分圧縮・拡大→Ｓ１記録位置（％）

→Ｓ１記録範囲→Ｓ２記録位置（％）→Ｓ２記録範囲→・・・→Ｓ４記録位置（％）→

Ｓ４記録範囲→確定。

部分圧縮・拡大的参数输入是通过选择设定参数的方式完成的。

窗口打开 使用▲・▼键选择。

其他部门，使用数値键，输入設定参数。

这个画面里的设定完成了后、把光标移动到 確定 和它重合。

⑨按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

⑩設定値的复制、在⑥的画面中按下「Ｆｕｎｃ２」键。

[复制源・复制目的]是通过数値键输入的。

設定完成后、把光标和 复制 重合、按下「Ｅｎｔｅｒ」键就可以了。

設定一覧显示（一共１２点）

前頁④的状態

設定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼键

选择通道 ⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

Ｅｎｔｅｒ键 ⑦

ＣＯＭＰ．

④

設定参数显示

設定了吗？
ＮＯ

ＹＥＳ

  使用・  ・▲・▼键・

数値键等

設定（変更・追加）

Ｅｎｔｅｒ键

继续设定吗？
ＹＥＳ

⑧

前頁④的状態

ＮＯ

Ｅｓｃ键

⑨



１３－３－３．并列刻度記録

・可以把模拟記録範囲平均地分成5（最大）个部分、并对測定値进行分组记录。

・分区数和他的記録範囲，请参照下图。各区的両端是量程设定的模拟记录范围的最小・最大値。

【設定方法】

（注意１）

超过分区数的区域以及没有区Ｎｏ的情况下是不能进行模拟记

录的。

①参照前頁、选择ＯＰＴ．ＭＥＮＵ、进入設定显示模式。

窗口打开、設定項目の一覧が表示されます。

②  使用・  ・▲・▼键移动光标、选择要设定項目。

③选择ＰＡＲＡＬＬＥＬ。

④按下Ｅｎｔｅｒ键、进入設定一覧显示（一共７２点）画面。

（設定一覧显示（一共７２点）画面，请参照⑥項。）

⑤設定中止的情况下、每按下Ｅｓｃ键、就会返回到上一个画面。

⑥使用▲・▼键把光标移动到想要设定的通道处。

光标在ＣＨ．Ｎｏ．以外的項目是无法移動的。

⑦选择設定通道、按下Ｅｎｔｅｒ键。

窗口打开、設定参数登録画面就被显示出来。

（設定参数登録画面，请参照⑧項）

⑧  使用・  ・▲・▼键把光标移动到想要设定的项目。

按下Ｅｎｔｅｒ键、使用▲・▼键

选择分区数。

这个画面中设定完成后し

把光标和 確定 重合 。

⑨按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

⑩分区数是在⑥的画面中按下「Ｆｕｎｃ１」键。

显示出左边画面。

按下Ｅｎｔｅｒ键、使用▲・▼键

选择分区数。

这个画面中设定完成后し

把光标和 確定 重合 。

⑪按下Ｅｎｔｅｒ键、設定（変更・追加）就完成了。

⑫設定値复制、是在⑥的画面中按下「Ｆｕｎｃ２」键。

[复制源・复制目的]是使用数值键进行输入。

設定完成后、把光标和 复制 重合、按下「Ｅｎｔｅｒ」键。

設定一覧显示（一共７２点）

前頁④的状態

設定了吗？

①

Ｅｓｃ键

ＮＯ

⑤

終了

ＹＥＳ

使用▲・▼键

选择通道 ⑥

选择設定項目

  ・  ・▲・▼键
②

Ｅｎｔｅｒ键

③

Ｅｎｔｅｒ键 ⑦

ＰＡＲＡＬＬＥＬ

④

設定参数显示

設定了吗？
ＮＯ

ＹＥＳ

  使用・  ・▲・▼・键

数値键等し

設定（変更・追加）

Ｅｎｔｅｒ键

继续设定吗？
ＹＥＳ

⑧

前頁④的状態

ＮＯ

Ｅｓｃ键

⑨



１３－４．変化率報警・差報警

１３－４－１．変化率報警

・当予測測定数据上升或下降的ｄｔ（下表参照）変化幅超过報警設定値的时候、就发生報警。

・変化率報警有上升限和下降限２種、上升限・下降限都是、ｄｔ的変化幅超过設定値的时候、发生報警。

・ｄｔ的設定是在０．１秒－１８００．０秒的範囲内、可以以０．１秒为単位任意设定。

・報警判定的间隔是０．１秒进行、変化率報警是需要過去的是数据的。能够记忆的最大数是２０。ｄｔ设定在２秒以上的情况下、根据

下面公式算出的值就是報警判定的间隔时间。

・ 報警的設定数是每个通道最大最大４个级别。

・ 報警種類是、可以任意设定成上限、下限（標準）

以及差上限、差下限。

【設定方法】

（１）参照報警設定进行。（Ⅰ．说明书 ８－６．「ＡＬＡＲＭ」 ）

（２）种类选择「Ｕ」或「Ｄ」。

（３）ｄｔ（秒）是在０．１秒－１８００．０秒的範囲内中以０．１秒为単位的任意時間，使用数値键設定。

（４）設定一覧显示（一共１２点）画面，请参照下図。

（５）設定参数登録画面，请参照下図。

【注意１】

对于被选择的报警种类、而在没有设定必要的参数输入区域光标是无法移动的。

虽然１２点一起显示、但级别的显示只能是第１第一
级别。

要切换到下个级别时候，按下「Ｆｕｎｃ１」键。每按

以下键、显示的级别几会切换一次。

報警的種類，打开窗口，使用▲・▼键选择。请参照下表。

无

Ｈ 上限報警

Ｌ 下限報警

Ｕ 変化率上昇限報警

Ｄ 変化率下降限報警

Ｂ 差上限報警

Ｓ 差下限報警

ｄｔ（秒）×１０－１

２０
＋１

１０
＝间隔（秒）

※計算全部是整数計算。



１３－４－２．差報警

・当2个通道输入的差值（絶対値）超过報警設定値的时候、就发生報警。

・差報警有两种：差上限報警和差下限報警。对于差上限来说，输入的差要比報警設定値要大的时候報警才会发生。对于差下限

来说、当输入的差比報警設定値要小很多的时候，報警才会发生。

・報警的設定数是每个通道最大有４级。報警種類有：上限、下限（標準）以及、変化率上昇限、下降限，任意搭配设定

【設定方法】

（１）参照報警設定。（Ⅰ，说明书 ８－６．「ＡＬＡＲＭ」 ）

（２）種類选择「Ｂ」或「Ｓ」。

（３）差ＣＨ．是输入求输入差的通道数。其対象是通道１到７２。

（４）設定一覧显示（一共１２点）画面，请参照下図。

（５）設定参数登録画面，请参照下図。

【注意１】

对于被选择的报警种类、而在没有设定必要的参数输入区域光标是无法移动的。

虽然１２点一起显示、但是级别的显示只能是第一级
别。

切换到下个的时候、请按下「Ｆｕｎｃ１」键。每按下

键的时候、被显示的级别就被切换。

報警的種類，打开窗口，使用▲・▼键选择。请参照下表。

无

Ｈ 上限警報

Ｌ 下限警報

Ｕ 変化率上昇限警報

Ｄ 変化率下降限警報

Ｂ 差上限警報

Ｓ 差下限警報



１３－５．基本演算

複数通道間的演算、以及特定通道時系列的演算結果，在指定通道记录的功能。

演算的输出通道的数据、是和一般的输入读取通道的数据一样、进行模拟記録・数字記録・数据显示、记录的格式，跳跃均可指

定。

（注意） 这种機能是ＬＥ５１００仅有的机能。ＬＥ５２００是根据演算構築而进行的。

有关演算構築的方面、另外有说明书，请读下（Ⅲ．演算構築編）部分。

【演算的输出通道的設定】

ＣＨ０３７以降后入力的設定参数、有「未使用」／「演算」２種類可以选择。作为演算输出的通道，使用的时候、选择「演算」。

另外、也可以复制演算输出通道用的通道参数。

詳細設定、请参照（Ⅰ．说明书 ：８－１６・８－１７頁）。

【設定方法】

１．差演算

（１）参照差記録的設定进行。（Ⅰ．说明书 ８－７．「ＣＡＬＣ．」 ）

（２）種類选择「ＳＵＢ」或「ＳＵＩ」。

（３）設定一覧显示（一共１２点）画面，请参照下図。

和演算输出通道里被设定的種類无关的项目，不显示。

（４）設定参数画面，请参照下図。

对于被选择的演算種類、在和设定无关的参数输入区域里、光标是无法移动的。

【演算種類】

【演算输出通道】

ＣＨ．Ｎｏ．３７～７２

●通道間 ： 最大、最小、平均、合計

●時间系列 ： 最大、最小、平均、積算 （１分～２４時間）

差記録的演算種類、选择下面之一。

ＳＵＢ ＣＨ間差記録 ： Ｘ－Ｙ

ＳＵＩ 基準値差記録 ： Ｘ－Ｃ



２．通道間

（１）参照差記録設定进行。（Ⅰ．说明书 ８－７．「ＣＡＬＣ．」 ）

（２）種類是选择「ＭＩＮ」・「ＭＡＸ」・「ＡＶＥ」或、「ＳＵＭ」。

（３）設定一覧显示（一共１２点）画面，请参照前頁「１．差演算」。

和演算输出通道里被设定种类无关的项目是不显示的。

（４）設定参数画面，请参照前頁「１．差演算」。

对于被选择的演算種類、在和设定无关的参数输入区域光标是不能移动的。

通道间的演算種類是选择下面中的任意一个。

（５）通道間的选择请参照下面。

①「无」：只能选择１通道。

②「／」：通道○○和通道○○の２通道被选择。

③「～」：从通道○○到通道○○的複数通道就被选择。

【例】

选择通道１・２・３・４・５・６・７・８・１２的９通道的时候。

设定 １ ～ ８ ／ １２ 。

３．時系列

（１）参照差記録的設定。（Ⅰ．说明书 ８－７．「ＣＡＬＣ．」 ）

（２）種類是选择「ＴＭＩＮ」・「ＴＭＡＸ」・「ＴＡＶＥ」或、「ＴＳＵＭ」。

（３）設定一覧显示（一共１２点）画面 ，请参照前頁の「１．差演算」。

和演算输出通道里被设定的种类无关的项目，是不显示。

（４）設定参数画面，请参照前頁「１．差演算」。

对于被选择的演算種類、在和设定没有关系的参数输入区域里，光标是不能移动的。

時系列的演算種類是在下表中任意选择。

（５）開始時刻以及、间隔，请参照下表。

①開始時刻的設定，从 ００ ： ００ 开始到 ２３ ： ５９ 之间的分一分钟都可以任意设定

②间隔設定 、 从 ００ ： ０１ 开始到 ２４ ： ５９ 之间的分一分钟都可以任意设定。

ＭＩＮ ＣＨ間最小値

ＭＡＸ ＣＨ間最大値

ＡＶＥ ＣＨ間平均値

ＳＵＭ ＣＨ間合計値

ＴＭＩＮ 间隔毎最小値

ＴＭＡＸ 间隔毎最大値

ＴＡＶＥ 间隔毎平均値

ＴＳＵＭ 间隔毎積算値

(注意１)演算输出通道的输入种类「未使用」的情况下、虽然进行了演算的詳細設定、但也是无法进行記録・显示。

（注意２）最小値演算的时候、被指定通道数据里有「UNDER FOLLOW」・「 UNDER RANGE」的时候、最小値就是「UNDER FOLLOW」

或、「UNDER LANGE」、在那之后，その後、如果恢复到正常数据的情况下、就会从演算数据中去掉错误的数据。（最

大値・平均値演算也是一样的。）

（注意3）時系列演算的情况下、被設定開始時刻以前是不记录的。

（注意４）在時系列演算中、出现「PVER」・「UNDER」・「BURNOUT」等的错误数据的时候、和注意２一样处理。

（注意５）在時系列演算中、被设定的開始時刻之后電源被关掉的情况下、这之间的数据将被从演算結果中去掉。
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